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1. Introducere

        Acest ghid  este destinat profesorilor de specialitate şi maiştrilor care predau în domeniul Fabricarea produselor din lemn, nivelul III de calificare – tehnician în prelucrarea lemnului, clasa a XII-a. 

       Calificarea tehnician în prelucrarea lemnului oferă posibilitatea dobândirii de către elevi a cunoştinţelor tehnice de specialitate privind tehnologiile de fabricaţie a principalelor semifabricate şi produse finite din lemn, a competenţelor de deservire, exploatare şi întreţinere a utilajelor pentru prelucrarea lemnului, a abilităţilor de organizare şi coordonare a producţiei şi a muncii, de coordonare a activităţilor de control a calităţii.

      Modulul  Tehnologia cherestelei este integrat în pregătirea din clasa a XII-a, alături de modulele: Tehnologia mobilei, Controlul calităţii, Tehnologia mobilei curbate şi mulate, Fabricarea uşilor şi ferestrelor, Tehnologia semifabricatelor superioare din lemn, Întreţinerea şi exploatarea utilajelor.

      Parcurgerea acestui modul asigură dobândirea de către elevi a competenţelor şi abilităţilor de coordonare a operaţiilor din depozitul de buşteni, de organizare a fluxului tehnologic în hala de fabricaţie, capacitatea de a stabili măsuri pentru asigurarea calităţii cherestelei la prelucrarea după debitare, la stivuirea şi la aburirea acestuia.

      Modulul Tehnologia cherestelei este constituit din unitatea de competenţă tehnică specializată cu aceeaşi denumire, iar numărul de ore alocat este de 60 ore/an, din care pregătire practică 36 ore/an.

        Prin calificările de la nivelul III, elevii trebuie să dobândească suficiente abilităţi şi cunoştinţe iniţiale care să le permită să-şi continue pregătirea la nivelul III sau să îşi găsească un loc de muncă.

      Materialul constituie un îndrumar  atât pentru elaborarea şi rezolvarea diferitelor exerciţii de evaluare, cât şi pentru pregătirea profesorului de specialitate în vederea desfăşurării unei activităţi didactice de calitate. 

      În prima parte, veţi găsi enumerate criteriile de performanţă pe care trebuie să le atingeţi după parcurgerea programei prevăzute la unitatea de competenţă tratată. De asemenea, sunt incluse o serie de materiale de învăţare, precum:

· proiecte de lecţie

· plan de lecţie

· folii transparente

· structuri de conţinut accesibil pentru elevi – abordare diferenţiată 

· fişa de descriere a activităţilor

· fişa de progres a activităţii elevului

· soluţiile exerciţiilor propuse        

Partea a doua conţine exemple de exerciţii, activităţi teoretice şi practice, activităţi în perechi, în grup, activităţi care vizează diferite stiluri de învăţare. Toate acestea au menirea să vă ajute în aprofundarea şi verificarea celor învăţate de elevi.

           Sarcinile de lucru sunt propuse în ordine crescătoare de dificultate iar rezolvarea acestora se va face sub îndrumarea profesorului sau maistrului, în funcţie de nivelul de cunoştinţe la care a ajuns fiecare elev.

    Trebuie să obţineţi informaţii din surse bibliografice de specialitate.
    Metodele de predare-învăţare propuse pot fi adaptate astfel încât să răspundă şi nevoilor elevilor cu cerinţe educaţionale speciale. 
      
Procedura de completare - Este, de fapt, o umplere de spaţii. Dumneavoastră îndepărtaţi anumite cuvinte – cheie (cam unul din şapte) dintr-o parte a unui text, cerându-i elevului să completeze cuvintele lipsă. Completarea spaţiilor goale, poate avea şi forma unui grafic ale cărui părţi trebuie identificate.

      
Glosar de curs - deoarece, predarea disciplinelor tehnice implică utilizarea unui vocabular specializat, ar fi util ca elevii să aibă un dicţionar/glosar propriu în caietul sau portofoliul lor, întocmit de dumneavoastră. S-ar rezolva astfel şi problema ortografierii.  

Suportul de curs - este foarte util elevilor care nu pot reţine o prezentare orală de lungă durată. Înmânaţi-le aceste note elevilor înainte de curs. Ele trebuie să fie cât mai simplu de citit, prezentate într-o formă adecvată, folosind spaţii mari şi caractere de litere suficiente de mari. 

Îmbunătăţirea abilităţilor de citire - responsabilitatea îmbunătăţirii abilităţilor de citire revine tuturor profesorilor. Capacitatea elevilor de a lucra cu termeni specializaţi şi limbaj tehnic trebuie să devină o preocupare de bază.

Succesiunea - La studierea unei activităţi care se împarte pe etape, amestecaţi diferitele etape şi cereţi elevilor să le aranjeze în ordinea corectă.

Lucrul pe grupe - activând în grupe mici, elevii sunt ajutaţi să aplice cunoştinţele în ritm propriu şi să se inspire, observând metodele folosite de colegi. Situaţia este mai puţin intimidantă decât atunci când se lucrează cu întreg colectivul.

         Vă propunem utilizarea unor metode active / interactive: demonstraţia, problematizarea, conversaţia, întocmirea de portofolii, etc. Probele practice trebuie să demonstreze că elevul este capabil să utilizeze în practică informaţiile acumulate, conform criteriilor de performanţă şi a condiţiilor de aplicabilitate.

         Accesul în laborator, la identificarea şi analiza materiei prime şi în fabricile de cherestea (pe timpul practicii) pentru identificarea şi cunoaşterea utilajelor şi a operaţiilor este esenţial pentru ca elevii să execute corect şi eficient sarcinile de lucru. Nu uitaţi să demonstraţi elevilor cum se execută o identificare sau o sarcină, înainte să-i solicitaţi pe ei să lucreze efectiv. 

Auxiliarul nu acoperă toate cerinţele din SPP. Pentru obţinerea certificatului de calificare este necesară validarea integrală a competenţelor conform cerinţelor de validare din SPP.

Foarte important !

· Înainte de a trece la rezolvarea exerciţiilor şi/sau a activităţilor propuse, citiţi cu atenţie sau explicaţi elevilor sarcinile de lucru!
· Trebuie să adaptăm practicile de predare şi evaluare la cerinţele educaţionale speciale ale elevilor, la stilurile de învăţare ale fiecărui elev! 

· Asiguraţi-vă că practicile folosite ţin cont de nevoile speciale ale elevului la nivel individual!
· Oferiţi sprijin elevilor  ori de câte ori este nevoie, în rezolvarea sarcinilor! 

· Evaluarea  trebuie să ofere fiecărui elev şansa de a reuşi!
· Profesorul va ţine evidenţa exerciţiilor rezolvate de către elevi şi a activităţilor desfăşurate şi va evalua progresul realizat!
· Toate aceste materiale vor ajuta în întocmirea unui portofoliu al elevului!

2. Competenţe vizate şi obiective

	Competenţa
	Obiective

(la final elevii vor fi capabili să:)

	U.C. 14: Tehnologia cherestelei

	14.1. Coordonează operaţiile din depozitul de buşteni

	- completeze documentele de evidenţă;
- asigurare alimentării cu butuci a halei de fabricaţie;
- valorifice optim  buştenii prin operaţii de pregătire;

	14.2. Organizează fluxul tehnologic în hala de fabricaţie


	- stabilească sistemele de debitare;
- elaboreze modele de tăiere; 

- asigure funcţionarea utilajelor la parametri optimi;

	14.3.  Urmăreşte asigurarea calităţii cherestelei


	- prevină declasarea cherestelei;
- urmărească  procesul de aburire a cherestelei; 

- asigure calitatea cherestelei pe durata depozitării.


3. Fişa de descriere a activităţii

Tabelul următor prezintă  exerciţiile propuse pentru modulul Tehnologia cherestelei. El vă va fi de folos în momentul încheierii tuturor exerciţiilor în procesul de autoevaluare a activităţii dumneavoastră.
	Unitatea de competenţă 14: Tehnologia cherestelei



	Competenţa
	Exerciţiul 
	Sarcina  de lucru
	Subiectul 
	Realizat 

	14.1. Coordonează operaţiile din depozitul de buşteni

	1
2, 9

3, 4 

5

6

7, 8

10 

11

12

13

14
	-
-

-

a,b,c

-

a,b,c

a,b,c

a,b,c

-

a,b,c

-
	Recunoaşterea materiei prime
Aprovizionarea cu materie primă

Descrierea operaţiei de recepţie

Întocmirea fişei de recepţie

Completarea formularului de expediţie

Cunoaşterea instalaţiilor de descărcare

Cunoaşterea instalaţiilor şi a operaţiilor de retezat

Cunoaşterea instalaţiilor şi a operaţiilor de cojire

Aprovizionarea halei de fabricaţie

Cunoaşterea instalaţiilor şi a operaţiilor din depozitul de buşteni

Autoevaluare
	

	 14.2. Organizează fluxul tehnologic în hala de fabricaţie


	15
16

17

18

19, 20, 21

22

23

24

25, 26

27

28
	-
a,b

a,b,c,d

a,b

-

-

-

a,b

-/a,b,c,d

-

-
	Descriere sisteme de debitare
Recunoaştere modele tăiere
Alegerea sistemelor şi modelelor

Identificare operaţii şi utilaje de debitare a cherestelei

Cunoaşterea utilajelor de debitat

Utilaje de prelucrat cherestea

Operaţii de fabricare a cherestelei

Identificare elemente flux fabricaţie

Operaţii şi utilaje de debitare

Organizarea fluxului de fabricaţie 

Autoevaluare
	

	14.3. Urmăreşte asigurarea calităţii cherestelei


	29, 49
30

31

32

33

34, 40 

35

36, 37

38

39

41

42

43

44

45

46

47

48

50
	-
a,b

a,b,c

-

a,b

-

a,b,c

-

-

-

-

a,b,c,d

-

a,b,c

-

-

-

-

-
	Identificare defecte
Pregătire cherestelei pentru aburire

Verificarea instalaţiei de aburire

Verificarea elementelor instalaţiei de aburire

Alimentarea instalaţiei de aburire

Pregătirea şi alimentarea instalaţiei

Stabilirea duratei de aburire

Reglarea consumului de abur

Verificarea calităţii aburirii

Cunoaşterea operaţiei de aburire

Pregătirea instalaţiei de antiseptizare

Pregătirea soluţiei de antiseptizare

Pregătire cherestea antiseptizare

Cunoaşterea operaţiei de antiseptizare

Executare antiseptizare

Pregătirea instalaţiei de uscare

Pregătire cherestea pentru uscare

Asigurarea calităţii cherestelei

Autoevaluare
	


4. Fişa de progres şcolar

Unitatea de competenţă: 14: Tehnologia cherestelei

Numele elevului: …………………………

Profesor: …………………………………
	Competenţe tehnice urmărite 
	Lucrări efectuate
	Evaluarea
	Abilităţi de bază
	Evaluare 

	
	
	B 
	S
	NS
	
	B
	S
	NS

	14.1. Coordonează operaţiile din depozitul de buşteni

	
	
	
	
	
	
	
	

	14.2. Organizează fluxul tehnologic în hala de fabricaţie


	
	
	
	
	
	
	
	

	14.3 Urmăreşte asigurarea calităţii cherestelei
	
	
	
	
	
	
	
	


5. Glosar de termeni / cuvinte cheie
	Termen/cuvânt cheie
	Explicaţii

	Aburire
	Procedeu de tratare higrotermică a cherestelei de fag în vederea îmbunătăţirii calităţilor tehnologice şi obţinerii unei coloraţii uniforme.

	Antiseptizare
	Procedeu de tratare a lemnului cu diferite substanţe împotriva ciupercilor inferioare, care provoacă mucegăirea sau colorarea lemnului

	A manipula
	Lucrări manuale prin care piesele se descarcă, se transportă sau se aşează dintr-un loc în altul

	A regla
	A potrivi un anumit parametru conform cerinţelor procesului tehnologic

	A verifica
	A controla dacă o valoare a unui parametru sau a unei dimensiuni se încadrează în valorile stabilite

	Buştean
	Lemnul rotund retezat la capete şi secţionat la lungimile cerute în procesul de fabricaţie a cherestelei

	Calitatea uscării 
	Umiditatea stabilită, uniformă pe lungime, lăţime şi grosime, fără defecte de uscare

	Camere de aburire
	Camere de zidărie sau metalice în care se execută aburirea cherestelei

	Cherestea
	Piese obţinute prin ferăstruirea (tăierea) longitudinală a buştenilor

	Condiţii de siguranţă
	Condiţii de muncă optime prin care se previne producerea accidentelor de muncă sau a incendiilor

	Conservare
	Operaţii prin care se păstrează un timp cât mai îndelungat proprietăţile fizice, mecanice şi chimice ale lemnului

	Debitare
	Operaţia de ferăstruire longitudinală a buştenilor

	Defect
	Abatere de la creşterea normală a lemnului (defecte de formă, de structură, noduri, crăpături, găuri şi galerii de insecte, coloraţii, alteraţii) sau abateri de la forma şi dimensiunile cerute cherestelei

	Depozit
	Suprafaţa de teren pe care se execută stivuirea buştenilor în vederea creării unui stoc sau a cherestelei în vederea expediţiei

	Dulap
	Cherestea cu grosime mai mare de 32 mm, în cazul cherestelei de foioase, sau 28 mm, în cazul cherestelei de răşinoase

	Durată de uscare
	Timpul de uscare calculat în funcţie de grosimea cherestelei şi de temperatura aerului

	Expediţie
	Operaţii prin care cheresteaua este livrată către beneficiari

	Ferăstrău circular
	Utilaj care are ca sculă tăietoare un pânză circulară şi care execută operaţii de retezare, secţionare, spintecare, tivire

	Ferăstrău panglică
	Utilaj care are ca sculă tăietoare un pânză dinţată sub formă de bandă fără sfârşit şi care execută operaţii de debitare

	Gater
	Utilaj principal folosit la debitarea cherestelei şi care execută tăierea (ferăstruirea) cu ajutorul unei rame prevăzută cu mai multe pânze tăietoare

	Grife
	Dispozitive de fixare (strângere) a buşteanului

	Grindă
	Piese de cherestea cu grosimea peste 80 mm şi lăţimea rezultată din diametrul buşteanului

	Imersie
	Introducere totală a pachetului de cherestea în soluţia de antiseptizare

	Instalaţii de uscare
	Camere metalice, din zidărie sau tuneluri metalice în care se execută uscarea cherestelei

	Lemn rotund
	Trunchiul arborelui, fără crăci, care rezultă după exploatarea lui din pădure (sub formă de catarge) – materia primă pentru aprovizionarea fabricilor de cherestea

	Marcare
	Operaţia prin care se înscrie pe capătul buşteanului diametrul, lungimea şi clasa de calitate

	Mecanism de avans
	Ansamblu de organe de maşini care execută avansul buşteanului pentru efectuarea ferăstruirii 

	Mecanism de tăiere
	Ansamblu de organe de maşini care execută  mişcarea pânzelor tăietoare  pentru efectuarea ferăstruirii

	Parametru
	Componentă a unui regim de aburire, tratare termică,  (temperatură, umiditate, presiune, timp etc.).

	Pânză circulară
	Sculă tăietoare sub formă de disc, prevăzut cu dinţi tăietori pe circumferinţă

	Pânză gater
	Sculă tăietoare sub formă de bandă, prevăzută cu dinţi tăietori pe un cant

	Pânză panglică
	Sculă tăietoare sub formă de bandă fără sfârşit, prevăzută cu dinţi tăietori pe un cant

	Prelucrare cherestea
	Tăierea transversală şi longitudinală a cherestelei brute obţinute după debitare în vederea obţinerii dimensiunilor şi formei finale (eliminarea unor defecte şi sortimente cerute de beneficiari)

	Prestivuire
	O stivuire provizorie, înainte de stivuirea finală.

	Proces de fabricaţie
	Totalitatea operaţiilor prin care materia primă ( buştenii) se transformă în produs finit (cherestea)

	Proces tehnologic
	Totalitatea operaţiilor care se execută cu aceeaşi categorie de utilaje şi care au  ca scop modificarea dimensiunilor, a formei sau a calităţii suprafeţei

	Rampă
	Loc special amenajat pentru descărcarea buştenilor, sortarea, recepţia  sau depozitarea acestuia

	Recepţie
	Luarea în evidenţă a buştenilor sau cherestelei pe sortimente şi dimensiuni în vederea calculării volumului total de buştean sau cherestea intrate într-un anumit sector

	Scândură
	Piesă de cherestea cu grosimea de maxim 32 mm la foioase şi 28 mm la răşinoase

	Sortare
	Încadrarea pieselor de cherestea într-un anumit sortiment în funcţie de specie, dimensiuni sau clasă de calitate

	Stivuire
	Aşezarea cherestelei pe orizontală sau verticală cu sau fără spaţii între piesele de cherestea în vederea uscării, transportului sau depozitării

	Şipcă

Transportor
	Instalaţie pentru transportul buştenilor sau cherestelei având ca organ de deplasare un lanţ sau o bandă continuă

	Tratament hidrotermic
	Operaţie prin care buştenii se introduc în apă caldă pentru îmbunătăţirea unor proprietăţi

	Tratament higrotermic
	Operaţie prin care cheresteaua se introduce într-un mediu cu  abur supraîncălzit  pentru îmbunătăţirea unor proprietăţi

	Uscare
	Tratament prin care se reduce umiditatea cherestelei cu ajutorul aerului cald

	Ventil
	Un robinet special de reglare a debitului 


6. Materiale de referinţă pentru profesor
6.1. Folii transparente
6.1.1. FOAIE DE RECEPŢIE
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6.1. 2. Aviz de expediţie

AVIZ DE EXPEDIŢIE                                        
Nr. …………………………………………….                                    

Data emiterii………………………………….                                     

Emitent………………………………………..                                    

Expeditor……………………………………..                                     
Nr.reg.com./BI ……………………………….                                   
Sediul/Domiciliul……………………………..                                     
Provenienţa…………………………………..                                   
Doc. de provenienţă…………………………                              

Punct de încărcare…………………………..
Denumire……………………………………..
Destinatar…………………………………….

Localizare…………………………………….

Nr.re.com/BI …………………………………

Sediul/Domiciliul……………………………..

Punct de descărcare ………………………..

Denumire …………………………………….

Localizare ……………………………………

Menţiuni ……………………………………...
	Nr. crt.
	Sortiment/specie
	UM
	Cantitatea
	Preţ unitar

(fără TVA)
	Valoare produs

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	Total
	
	
	
	


Specificaţia

	Nr. crt.
	Sortiment/specie
	Lung.
	Diam.
	Vol.
	Nr.

Crt.
	Sortiment/specie
	Lung
	Diam.
	Vol.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Data şi ora plecării transp.
	Data şi ora sosirii transp.

	EMITENT

Nume, prenume, semnătură
	Date privind expediţia

Nume delegat……….

BI/CI  Seria…..Nr. ……

Mijloc de tr. ………….

Nr. ……………….
	EXPEDITOR

Nume, prenume, semnătură

	DESTINATAR

Nume, prenume, semnătură



6.1. 3. Foaie de cubaj pentru cherestea
Unitatea…………………..                                              

Data……………………….                                             

Specia…………………….                                               
Echipa …………………..

Sortimentul ……………..

Clasa …………………….
Foaie de cubaj pentru cherestea

	Grosimea cherestelei…….mm
	Total

	Grupa de lungime a cherestelei  1 – 1,7 mm
	

	1,0
	1,1
	1,2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,6
	1,7
	

	Lăţimea, în cm 

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Volumul……………………m3


6.1. 4.  Fişa de evidenţă a regimului de uscare
Unitatea……………………..                                                   
Camera Nr. …………………                                                         
Specia ……………………………………

Grosimea ………………………………..

Regimul ………………………………….

Încărcat …………………………………..

Descărcat ………………………………..                                                                                                
Fişa de evidenţă a regimului de uscare
	Data
	Ora
	Prevăzut
	Realizat
	Întreruperi în regimul de uscare

De la…….până la…….
	Semnătură

laborant

	
	
	t0
0C
	tu
0C
	t0
0C
	tu
0C
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


6.1.5.  Fişă de recepţie şi constatare
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6.1.6. Borderoul avizelor de expediţie
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6.1.7.  Tipuri de discuri tăietoare 

6.1.7.1. Clasificarea discurilor tăietoare după forma secţiunii
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tip A – de grosimi egale;
tip B – discuri conice stânga;
tip D – disc conic pe ambele feţe;
tip E – disc conic pe ambele feţe.
6.1.7.2. Dantura discurilor tăietoare de grosime egală
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I, IV, V, VI – dinţi triunghiulari înclinaţi

II – dinţi cu ceafă

III – dinţi boltiţi

6.1.8.  Dantura pânzelor pentru ferăstraie panglică de debitat 
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6.1.9. Tipuri de danturi la discurile cu dinţi placaţi
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- tip A - plăcuţe cu faţa dreptunghiulară şi muchia frontală dreaptă – pentru materiale dure şi când nu se urmăreşte obţinerea unor suprafeţe fine;

- tip B - plăcuţe cu faţa plană şi muchia transversală ascuţită oblic – pentru tăieri cu grad de finisare mediu;

- tip C - plăcuţe cu muchia tăietoare principală alternativ dreaptă şi trapezoidală – pentru tăierea materialelor dure;

- tip D - tăişul principal concav – tăieri cu grad ridicat de finisare.

6.1.10. Camere de uscare a cherestele de construcţie metalică
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6.1.11. Secţiuni prin camere de aburire – construcţie din zidărie 6.1.11.1. Cu aburire directă
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 6.1.11.2. Cu aburire indirectă
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6.1.12.  Detalii privind admisia aburului – aburire directă şi indirectă
[image: image11.jpg]



6.1.13. Variante de stivuire a cherestelei pentru aburire
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 6.2. Schemă recapitulativă

	Unitatea de competenţă
	Competenţe individuale
	Conţinuturi tematice
	Realizat
recapitularea

	
	
	
	  Data
	Semn.

	14. Tehnologia cherestelei
	14.1. 

Coordonează operaţiile din depozitul de cherestea
	Operaţii în depozitul de buşteni

- operaţii de pregătire a buştenilor în vederea debitării;
- valorificarea optimă a buştenilor prin operaţiile de pregătire;
- documente de evidenţă pentru materia primă: aviz de expediţie, registre de evidenţă;
- alimentarea halei de fabricaţie.
	
	

	
	14.2.

Organizează fluxul tehnologic în hala de fabricaţie
	Fluxul tehnologic în hala de fabricaţie

- sisteme de debitare a buştenilor: debitarea pe plin, pe prismă, pe sferturi, nordică, slavonă;
- modele de tăiere;
- condiţii pentru alegerea modelelor de tăiere;
- utilaje pentru debitat buşteni;
- condiţiile care asigură funcţionarea utilajelor la parametrii normali: starea tehnică a sculelor, montarea sculelor, viteze de avans.
	
	

	
	14.3.

Urmăreşte asigurarea calităţii cherestelei
	Condiţii pentru asigurarea calităţii cherestelei

- măsuri de prevenire pentru declasarea cherestele: reglarea şi întreţinerea utilajelor, montarea corectă a pânzelor;
- urmărirea procesului de aburire a cherestelei;
- măsuri de asigurare a calităţii cherestelei pe durata depozitării: pregătirea pentru stivuire, respectarea condiţiilor de stivuire.
	
	


6.3. Tabele de lucru
6.3.1. Criterii de sortare a buştenilor de răşinoase

	Categoria de  buşteni 
	Criteriul
	Grupe / clase



	Buşteni de fag şi stejar
	Calitate
	Clasa A şi B

	
	Diametru 


	16-20; 21-25; 26-30; 31-35; 36-40; 41-45; 45-50; 51-55; 56-60, de la 61 cm în sus

	
	Lungime
	O singură categorie

	Buşteni de diverse specii
	Calitate
	O singură clasă de calitate

	
	Diametru 


	Grupe de diametre din 10 în 10 cm 

	
	Lungime
	O singură grupă 

	Buşteni de răşinoase
	Calitate
	Clasa A şi B 

	
	Diametru 


	14-16; 17-19; 20-21; 22-23, 24-25;   26-27; 28-30, 31-33, 34-36; 37-40,   41-45, 46-50; 51-55; 56-60; peste 61cm.

	
	Lungime
	- 3,0 şi 3,5m

- 4m

- 4,5; 5,0; 5,5, 6,0m


6.3.2. Dimensiunile nominale ale cherestelei de foioase

	Denumirea sortimentelor
	Grosimi
	Lăţimi
	Lungimi

	
	Fag Stejar
	Alte 
specii
	
	Fag Stejar
	Alte 
specii

	Scânduri
	tivite
	25; 32; 40
	-
	de la 6cm 

din cm 

în cm
	0,40-0,95
 din 5 în

5 cm
	1,0-4,0 

din 

10 în 

10 cm
	-

-

	
	
	
	
	
	1,0-4,0 din
 10 în

10 cm
	
	

	
	netivite
	25; 32; 40
	25; 40
	de la 8 cm 

din cm 

în cm
	1,8 -4,0 din

10 în 10 cm
	1,0-4,0 
din
 10 în

10 cm

	Dulapi


	tiviţi
	50; 60, 70; 

80; 90
	-
	de la 8cm 

din cm 

în cm
	0,40-0,95  
din
 5 în

5 cm
	1,0-4,0 
din
 10 în

10 cm
	

	
	
	
	
	
	1,0-4,0 din
 10 în

10 cm
	
	

	
	semi

tiviţi
	50; 60, 70; 

80; 90
	50; 60, 

80
	de la 

10 cm 

din cm 

în cm
	1,0-4,0 din
 10 în

10 cm
	1,0-4,0 
din
 10 în

10 cm

	
	netiviţi
	50; 60, 70; 

80; 90
	50; 60, 

80
	de la 12cm 

din cm

 în cm
	

	Grinzi de stejar
	
	120


	12, 15, 

20, 25
	
	1,80-4,0 din 10 în 10 cm

	
	
	150


	15; 20; 

25; 30
	
	

	
	
	200


	20; 25; 

30
	
	

	
	
	250
	25; 30
	
	

	
	
	300
	30
	
	


6.3.3. Dimensiunile nominale ale cherestelei de răşinoase

	Sortimente
	Grosimi în mm
	Lăţimea, în cm
	Lungimea, in m 

	
	
	înguste 
	late
	Scurte 
	lungi

	scânduri
	12

18

22

24
	6 - 15
	16 - 30
	1,0-2,75
	3,0 – 6,0

	dulapi
	28

38

48

58
	7 – 15

7 - 15
	16 – 30

16 - 30
	1,0-2,75
	3,0 – 6,0

	
	68

75
	8 - 15
	16 - 30
	
	

	scânduri şi dulapi
	-
	Cu trepte de lăţimi din 

cm în cm
	Cu trepte de lungimi din

	
	
	
	0,25 în 0,25 
	0,25 în 0,25 

	şipci
	12

18

24
	24

18 -  - 38; 48

- 24 - 38; 48
	1 – 2,75 din 0,25 -0,25 m
	3 – 6 din 

0,5 -0,5 m

	rigle
	28

38

48

58
	-  -  28 – 48; 56

- - - 38 - - 58, 68, 76

            48      68; 75; 96

                   58;    75
	1 – 2,75 din 0,25 -0,25 m
	3 – 6 din 

0,5 -0,5 m

	grinzi
	100

120

150

190

250

300
	120  150  190

120  150  190  250

150  170  190  250  300

190  250  300

250  300

300
	
	3 – 6  din 

0,5 -0,5 m


6.3.4. Supradimensiuni pentru contragere utilizate la debitarea curentă a buştenilor de foioase
	Dimensiuni nominale, în mm
	19
	25
	32
	40
	50
	60
	70
	80
	90
	100
	110

	Supradimensiuni pentru contragere, în mm
	1,5
	1,8
	2,1
	2,7
	3,2
	3,8
	4,4
	5,0
	5,6
	6,2
	6,7


	120     130     140     150      160      170      180      190        200

	7,2       7,8       8,4     9,0      9,6       10,2      10,7     11,3      11,9


	210    220      230      240     250      260     270    280   290     300

	12,4   13,0     13,7    14,2    14,9     15,3    15,8   16,5  17,0    17.8


6.3.5. Supradimensiuni pentru contragere la cheresteaua de răşinoase cu umiditatea de referinţă de 25% şi a celei iniţiale de 60%

	Dimensiunea nominală a cherestelei, în mm
	Supradi -mensiunea pentru contragere,

în mm 
	Dimensiunea  reală a cherestelei,

 în mm
	Dimensiunea nominală a cherestelei, 

în mm
	Supradi -mensiunea pentru contragere, în mm
	Dimensiunea reală a cherestelei, în mm

	12

18

24
	0,6

0,9

1,2
	12,6

18,0

25,2
	120

130

140
	4,7

5,4

5,5
	124,7

135,4

145,5

	28

38

48

58
	1,3

1,6

2,0

2,4
	29,3

39,6

50,0

60,4
	150

170

190

220
	5,9

6,5

7,2

8,4
	155,9

176,5

197,2

228,4

	68

75

100
	2,7

2,9

4,0
	70,7

77,9

104,0
	250

280

300
	9,5

10,4

11,0
	259,5

290,4

311,0


6.3.6. Lăţimea descoperită a prismei de foioase în funcţie de diametrul buşteanului

	Categoria de diametre a buştenilor, în cm 
	Înălţimea nominală a prismei, în cm 

	
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24

	
	Înălţimea reală a prismei, în cm

	
	16,96
	18,2
	19,08
	20,11
	21,19
	22,24
	23,30
	24,36
	25,42

	31 - 35
	25,9
	25,2
	24,4
	
	
	
	
	
	

	36 - 40
	31,7
	31,1
	30,5
	29,8
	29,1
	
	
	
	

	41 - 45
	37,3
	36,8
	36,3
	35,7
	35,1
	34,4
	
	
	

	46 - 50
	42,7
	42,3
	41,8
	41,3
	40,8
	40,3
	39,7
	39,0
	

	51 - 55
	-
	47,7
	47,2
	46,8
	46,3
	45,9
	45,3
	44,8
	44,2

	56 - 60
	-
	-
	52,6
	52,2
	51,8
	51,4
	50,9
	50,4
	49,8


6.3.7. Înălţimea nominală şi reală a prismei în funcţie de diametrul buştenilor, la modelele maximale de tăiere

	Diametrul buştenilor la capătul subţire, în cm
	Înălţimea nominală a prismei, în cm
	Înălţimea reală a prismei – inclusiv supradimensiunea pentru contragere, în cm
	Diametrul buştenilor la capătul subţire, în cm
	Înălţimea nominală a prismei, în cm
	Înălţimea reală a prismei – inclusiv supradimensiunea pentru contragere, în cm

	14 – 16
	10
	10,31
	37 – 40
	25
	25,69

	17 – 19
	12
	12,36
	41 – 45
	28
	28,74

	20 – 21
	12
	12,36
	46 – 50
	30
	30,79

	22 – 23
	15
	15,43
	51 – 55
	30 sau 2x17
	30,79

sau 2x17,47

	24 – 25
	17
	17,47
	
	
	

	26 – 27
	17
	17,47
	56 – 60
	30 sau 2x17
	30,79

sau 2x17,47

	28 – 30
	19
	19,53
	
	
	

	31 – 33
	22
	22,61
	Peste 60
	30 sau 2x19
	30,79

sau 2x19,53

	34 - 36
	25
	25,09
	
	
	


6.3.8. Lăţimea descoperită a prismei de răşinoase în funcţie de diametrul buşteanului şi grosimea prismei
	Categoria de diametre a buştenilor, în cm 
	Înălţimea nominală a prismei, în cm 

	
	10
	12
	15
	17
	19
	22
	25
	28
	30

	
	Înălţimea reală a prismei, în cm

	
	10,31
	12,36
	15,43
	17,47
	19,53
	22,61
	25,69
	28,74
	30,79

	14 - 16
	9,5
	
	
	
	
	
	
	
	

	17 – 19
	13,5
	11,7
	
	
	
	
	
	
	

	20 – 21
	17,1
	15,7
	12,7
	
	
	
	
	
	

	22 – 23
	19,4
	18,2
	15,7
	13,4
	
	
	
	
	

	24 – 25
	21,7
	20,6
	18,4
	16,5
	
	
	
	
	

	26 – 27
	-
	22,9
	20,9
	19,3
	17,2
	
	
	
	

	28 – 30
	- 
	-
	23,4
	21,9
	20,1
	16,5
	
	
	

	31 – 33
	-
	-
	-
	25,6
	24,1
	21,2
	17,3
	
	

	34 – 36
	-
	-
	-
	-
	27,8
	25,4
	22,3
	18,2
	

	37 – 40
	-
	-
	-
	-
	31,4
	29,3
	26,6
	23,3
	

	41 - 45
	-
	-
	-
	-
	-
	34,3
	31,9
	29,2
	27,1

	46 – 50
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	38,2
	35,9
	34,2

	51 – 55
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	42,1
	40,7

	56 – 60
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	46,8

	61 în sus
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	52,7


6.3.9. Temperatura aerului utilizat la uscare pentru diferite specii de lemn, în funcţie de sortiment şi de dimensiunile materialului
	Specii
	Clasa de dificultate a regimului
	Temperatura, 0C, indicată pentru

	
	
	Cherestea cu                              Rigle cu grosimea

grosimea
	Frize



	
	
	Până la 38mm
	40-60 mm
	Peste 60 mm
	Până la 400 mm
	400 – 1000 mm
	Peste 1000 mm
	

	Brad
	II
	80
	75
	70
	80
	75
	70
	80

	Cer
	V
	60
	55
	50
	60
	55
	50
	60

	Fag
	IV
	80
	70
	60
	80
	75
	70
	80

	Gorun
	VI
	50
	45
	40
	60
	55
	50
	60

	Larice
	II
	80
	75
	70
	80
	75
	70
	80

	Molid
	I
	90
	80
	70
	90
	85
	80
	90

	Pin silvestru
	II
	80
	75
	70
	80
	75
	70
	80

	Stejar 
	VI
	50
	45
	40
	60
	55
	50
	60


6.4. Fişe conspect
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Fişa 1. UC 14, C 1 - Coordonează operaţiile din depozitul de buşteni
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Fişa 2.UC 14, C 2-Organizează fluxul tehnologic în hala de fabricaţie
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Fişa 3.  UC 14, C 3 -  Urmăreşte asigurarea calităţii cherestelei
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6.5.  Proiect de lecţie

Tema lecţiei: Verifică instalaţia de aburire a cherestelei de fag
Introducere:  Modul de executare verificării camerelor de aburire constituie o operaţie importantă în obţinerea unei cherestele aburite de calitate. Dacă această operaţie se execută corespunzător se realizează consumuri mai mici de abur cu defecte de aburire minime.

Noţiuni noi: ventile de admisie a aburului, conducte de distribuţie, ţevi perforate, etanşeitatea uşilor.
Obiectivele lecţiei: 
Elevii vor fi capabili să:

- verifice instalaţia de aburire;
- pregătească instalaţia de aburire;
- elimine anumite nereguli în instalaţia de aburire.
Timp necesar – 6 ore. În primele  2 ore se parcurg secvenţele 1 – 4,  în următoarele 2  două ore se parcurg secvenţele 5 - 8 iar în ultimele două ore secvenţele 9 – 12. 
Materiale: Manualul şcolar, suportul de curs nr. 6.4.3., folia transparentă nr. 6.1.10, 6.1.11.1, 6.1.11.2 , fişa cu sarcina de lucru pentru evaluarea finală a noilor deprinderi şi cunoştinţe.

Secvenţele lecţiei

1. Se explică elevilor necesitatea verificării tuturor elementelor componente ale instalaţiei de aburire.

- se analizează starea camerelor ( pereţi, pardoseală, bazine, rigole);

- se scot în evidenţă deficienţele constatate;

- se prezintă conductele de alimentare cu abur;

- se analizează starea acestora;

- se evidenţiază deficienţele constatate.

2. Se prezintă ţevile de distribuţie, bazinele cu apă (dacă e cazul), ţevile perforate:

- se analizează starea acestora;

- se explică elevilor influenţa unor deficienţe asupra bunei desfăşurări a procesului de aburire;

- se prezintă măsurile de remediere;

- se demonstrează practic modul de remediere.

3. Se prezintă elevilor ventilele, manometrele, aparatura de urmărire şi control, modul de etanşare a uşilor;

- se analizează starea acestora;

- se explică elevilor influenţa unor deficienţe asupra bunei desfăşurări a procesului de aburire;

- se prezintă măsurile de remediere;

- se demonstrează practic modul de remediere.

Pentru realizarea acestor secvenţe se prezintă elevilor care au predominant un stil de învăţare vizual – suportul de curs nr.  ….. , .

Explicaţiile maistrului sau profesorului sunt utile foarte mult elevilor cu stil de învăţare auditiv iar demonstraţia celor cu stil de învăţare practic.

4. Se explică elevilor că verificarea trebuie efectuate într-o succesiune logică sau tehnologică. În acest fel se dobândeşte un ritm constant, normal de lucru cu eliminarea risipei de energie şi de timp.

5. Se indică elevilor că mijloacele de muncă şi obiectele muncii trebuie păstrate întotdeauna în acelaşi loc: 

- materialele şi uneltele de curăţire să fie aşezate cât mai aproape de executant;

- piesele şi uneltele să fie aşezate încât să permită accesul uşor la ele şi să fie uşor de apucat.

6. Se explică principiul grupării sau prelucrării simultane, conform căruia locul de muncă trebuie organizat astfel încât să fie aprovizionat, să se execute şi să se evacueze în acelaşi timp cel puţin două piese.

7. Se precizează elevilor că poziţia corpului este determinantă în reducerea efortului în timpul muncii. Organizarea locului de muncă trebuie să ia în considerare dimensiunile antropometrice pentru cele două poziţii de lucru, şezând şi ortostatică.

8. Pentru fixarea noilor cunoştinţe şi deprinderi se execută de către maistru instructor un exerciţiu de lucru individual, la o cameră de aburire cu accentuarea diferitelor greşeli care pot să apară pe timpul lucrului şi modul de remediere a acestora.

9. Se execută cu elevii Exerciţiul 30 a şi b  după care evaluatorul completează fişa de evaluare ataşată acestui exerciţiu.

10. Pentru consolidarea cunoştinţelor şi deprinderilor se execută cu elevii proba practică cerută în exerciţiul 31 a, b şi c. Se distribuie elevilor spre rezolvare fişa de lucru de la exerciţiul 30 prezentat la competenţa 14.3. tratată la acest modul, după care se analizează modul în care elevii au rezolvat sarcinile cerute. Exerciţiile cuprinse în acest test pot fi folosite pentru verificarea şi evaluarea dobândirii noilor cunoştinţe şi deprinderi astfel: pentru elevii cu un nivel ridicat de aptitudini se propune testul 30a, pentru elevii cu cerinţe educaţionale speciale 30b, 31 a, b sau c, în funcţie de tipul cerinţei.

11. Se execută cu elevii exerciţiul 32, după care evaluatorul completează fişa de evaluare ataşată acestui exerciţiu, urmărind rezultatele evaluării elevilor între ei.

6.6.  PLAN DE LECŢIE  

Profesor (maistru instructor)……………………………………..

Titlul lecţiei Verificarea instalaţiei de aburire

Tipul lecţiei :lecţie de comunicare a cunoştinţelor noi
Clasa a XI-a   

      Loc:    Agent economic

Data: ___________________
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	Timp
	Scopul predării

Ce doriţi să realizaţi?
	Strategia de predare

Cum o să procedaţi?


	Strategia de învăţare
	Stiluri de învăţare
	Resurse

	
	
	
	
	V
	A
	P
	

	50 min.
	Generarea entuziasmului şi a interesului
	Expunere orală

Exemplificare în faţa instalaţiei
	Prezentare elemente ce trebuie verificate

Încurajare, punere de întrebări, în vederea identificării elementelor de verificat
	◙
	◙

◙
	◙
	Instalaţia de aburire,

manual, 

	150

min.
	Oferirea de informaţie de la teorie la practică:   


	Expunere orală

Suport de curs

Fişe de lucru
	Prezentare suport de curs cu indicii vizibile

Prezentare  instalaţie analizată 

Evidenţierea  elementelor cheie folosind intonaţia

Completarea fişelor de lucru, utilizând exerciţiul 

Lucrul în echipă 
	◙

◙

◙
	◙

◙
	◙

◙
	Instalaţie de aburire

Suport de curs

Folii 

Fişe de lucru

Portofoliu elev

	100

min
	Analiza şi evaluarea învăţării
	Întrebări şi răspunsuri verbale

(profesor –elev)

Exerciţii 

Evaluare practică - activitate cu sarcină - lucrul în echipă
	Descrierea stării normale şi reale a elementelor, folosindu-se de experienţa practică, cu propriile cuvinte

Identificarea părţilor componente ale instalaţiei, prin completarea spaţiilor goale din fişele de lucru, distribuite pe grupe de elevi

Corelarea conţinutului fişei cu activitatea practică, de verificare a elementului şi a funcţionării acestora, respectând normele de protecţia muncii.
	◙

◙
	◙

◙
	◙

◙

◙
	Fişe de lucru

Video proiector

Portofoliu elev
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FOARTE IMPORTANT !!! 

[image: image88.jpg]



6.7.  Îndrumări  privind învăţarea prin metoda – Proiect 
Proiectul – reprezintă o sarcină sub formă de „problemă de rezolvat în mai multe etape” pentru elevi, la care se poate lucra individual, în perechi sau pe grupe, conducându-i elevii spre dobândirea abilităţilor (competenţelor) cheie, ca de exemplu: rezolvarea de probleme, comunicarea sau negocierea, planificarea şi organizarea, lucrul în echipă, asigurarea calităţii, dezvoltarea creativităţii şi a responsabilităţii, utilizare TIC pentru informare şi comunicare.
6.7.1.  Fazele metodei proiect

Activităţile proiectului pot fi grupate în faze. Paşii care conduc la planificarea proiectului ca strategie de învăţare sunt: informarea, planificarea, decizia, implementarea, controlul şi evaluarea.

      1. Informarea 

În prima fază, elevii colectează informaţia necesară rezolvării problemei propuse sau sarcinii, folosind surse disponibile de informaţie: manuale, cărţi de specialitate, publicaţii, site-uri, internet, etc.

Obiectivele proiectului / sarcinile trebuie definite în acord cu experienţa elevilor şi urmărind participarea tuturor membrilor grupului, pentru a asigura un nivel ridicat de motivare. 

Familiarizarea elevilor cu metoda proiect – reprezintă prima sarcină a profesorului. 

Propunerea proiectului poate aparţine elevului. 

Metoda proiect reprezintă o mare oportunitate de a sparge ciclul individualismului şi de a conduce la munca în colaborare pentru găsirea de soluţii la problema propusă.

O activitate de succes presupune o atmosferă cordială şi un climat deschis care să faciliteze activităţile. 

    2. Planificarea

Este faza în care se concepe planul de lucru (de acţiune), se planifică  resursele ce vor fi folosite. Împărţirea sarcinilor între membrii grupului trebuie clar definită. 

Toţi membrii grupului trebuie să participe activ şi să colaboreze la execuţia proiectului. Se pot constitui grupuri de lucru pentru fiecare parte componentă a proiectului. 

    3. Decizia

Înainte de a începe faza activităţii practice, elevii trebuie să decidă în grup asupra alternativelor sau strategiilor de rezolvare a problemelor. 

În timpul acestei faze de decizie, rolul profesorului este să comenteze, să discute şi dacă e necesar să modifice strategiile de rezolvare a problemelor propuse de elevi. 

Este important ca elevii să înveţe să evalueze problemele potenţiale, riscurile şi avantajele prezentate de fiecare alternativă.

    4. Implementarea 

În această fază se desfăşoară activităţi creative, independente şi responsabil. Fiecare membru al proiectului trebuie să îndeplinească sarcinile în acord cu planul de acţiune şi cu diviziunea muncii. 

Elevii vor fi ghidaţi de profesor, li se vor corecta greşelile. 

      5. Controlul

În această fază se vor folosi chestionare, teste asfel încât elevii vor fi ajutaţi să – şi evalueze cât mai bine calitatea muncii lor. 

Profesorul îşi asumă rolul de persoană – suport şi de sfătuitor. 

      6. Evaluarea

 Profesorul şi elevii au o discuţie finală, în care se comentează rezultatele obţinute. Rolul profesorului este de a-i conduce pe elevi la feed – back, să – i facă să înţeleagă greşelile făcute, eficienţe muncii şi experienţa câştigată. Elevii pot formula propuneri de îmbunătăţire pentru proiectele viitoare. 

6.7.2. Rolul profesorului în învăţarea prin metoda proiect

 Acest model de învăţare cere profesorului să aibă un rol diferit de cel din învăţarea tradiţională. 

 Profesorul încetează să mai fie un transmiţător de cunoştinţe, devenind un facilitator, un sfătuitor (consilier) şi un designer al învăţării. 

 Profesorii provoacă, organizează şi stimulează situaţiile de învăţare. Elevii sunt conduşi către autoînvăţare, sunt motivaţi să planifice independent şi colectiv, să implementeze şi să evalueze procesul de învăţare. 

Schimbările în rolul profesorului sunt:

- trebuie să pregătească meticulos procesul de învăţare;

- trebuie să răspundă întrebărilor pe tot parcursul derulării proiectului;

- trebuie să încurajeze elevii să înveţe ei înşişi şi să formuleze corect întrebări;

- trebuie să încurajeze elevii, să-şi autoevalueze munca;

- trebuie să acorde o atenţie specială cooperării, organizării sarcinilor şi metodologiilor de lucru în echipă, fiind într-o comunicare permanentă cu elevii.
6.8. Sinteza modulului
Modulul  Tehnologia cherestelei este integrat în pregătirea elevilor din clasa a XII a, alături de modulele: Tehnologia mobilei, Controlul calităţii, Tehnologia mobilei curbate şi mulate, Fabricarea uşilor şi ferestrelor, Tehnologia semifabricatelor superioare din lemn, Întreţinerea şi exploatarea utilajelor.
Parcurgerea acestui modul asigură dobândirea de către elevi a competenţelor şi abilităţilor de coordonare a operaţiilor din depozitul de buşteni, de organizare a fluxului tehnologic în hala de fabricaţie, capacitatea de a stabili măsuri pentru asigurarea calităţii cherestelei la prelucrarea după debitare, la stivuirea şi la aburirea acesteia.

Modulul Tehnologia cherestelei este constituit din unitatea de competenţă tehnică specializată cu aceeaşi denumire, iar numărul de ore alocat este de 60 ore/an, din care pentru pregătire practică 36 ore/an.     

Prima parte a conţinuturilor tematice Operaţii în depozitul de buşteni  cuprinde noţiunile şi tehnologiile de efectuare a operaţiilor de pregătire a buştenilor în vederea debitării acestora în cherestea. Se va pune accent pe operaţiile de retezare, secţionare şi cojire având în vedere valorificarea optimă a buştenilor. De asemenea se vor preda noţiuni  în vederea  întocmirii documentelor de evidenţă pentru materia primă: avize de expediţie, registre de evidenţă. La orele de instruire practică se vor exersa deprinderi privind alimentarea halei de fabricaţie cu buşteni pregătiţi pentru debitare. 
În a doua parte Fluxul tehnologic în hala de fabricaţie, elevii vor cunoaşte sistemele de debitare a buştenilor, avantajele şi dezavantajele fiecărui sistem şi vor însuşi competenţe privind întocmirea unor modele de tăiere în funcţie de comenzi, specia lemnoasă, calitatea şi diametrul buşteanului. Se vor prezenta utilajele de debitat buşteni şi utilajele de prelucrat cherestea iar elevii vor reuşi în urma  parcurgerii acestui conţinut să determine şi să corecteze condiţiile care asigură funcţionarea la parametrii optimi a utilajelor. Vor putea stabili starea sculelor, vor dobândi competenţe privind montarea acestora, corelarea vitezelor de avans cu operaţia şi calitatea cerută cherestelei. 

Ultima parte a conţinuturilor tematice Condiţii pentru asigurarea calităţii cherestelei prevede predarea unor noţiuni privind întreţinerea utilajelor şi sculelor, aburirea cherestelei, stivuirea şi uscarea cherestelei. Elevii vor putea determina şi stabili măsurile preventive pentru declasarea cherestelei, conducerea procesului de aburire, pregătirea cherestelei pentru stivuire şi urmărirea procesului de uscare. O atenţie deosebită se va acorda prevenirii apariţiei defectelor de prelucrare şi uscare, dar mai ales corectării acestora atunci când apar în vederea obţinerii unor piese de cherestea superioare din punct de vedere calitativ cu cheltuieli minime şi cu o valorificare superioară a volumului de buşteni propus spre prelucrare. 
II Activităţi pentru elevi
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1. Exerciţii
Exerciţii ( UC 14, C 1)
( Exerciţiul 1 – Probă practică – Recunoaşterea materiei prime.

Profesorul pune la dispoziţia elevului şase categorii de buşteni (fag, stejar, brad, specie foioase tari, specie foioase moi), numerotate de la 1 la 5 şi cere acestuia să rezolve următoarea sarcină de lucru:
Recunoaşteţi cele cinci categorii de materii prime prezentate: 
	A
	Materia primă
	Sigur
	Nesigur
	Evaluator
	Data

	1
	Fag
	
	
	
	

	2
	Stejar
	
	
	
	

	3
	Brad
	
	
	
	

	4
	Specii tari
	
	
	
	

	5
	Specii moi
	
	
	
	


(Exerciţiul 2 – Fişă de autoevaluare – Aprovizionarea cu materii prime
Alege din paranteză sintagma potrivită astfel încât propoziţiile de mai jos să fie adevărate.

1. Diametrul la capătul subţire al lemnului rotund de fag trebuie să fie minim (16cm/ 18cm) iar lungimile nominale de minim (3,0m/ 2,4m).

2.Transportul materiei prime poate fi executat cu tractoare forestiere (pe distanţe mici/pe distanţe mari), cu autocamioane (la distanţe de 10-30 km / la distanţe de 30-60 km), pe căi ferate (la distanţe de 10-30 km / la distanţe de 20-60 km), pe funiculare (la distanţe de 10-30 km / pe terenuri accidentate).

3. Rampele de descărcare sunt  (tipizate / corespunzătoare instalaţiilor de descărcare).

4. Cea mai mare suprafaţă de lucru este acoperită de (macaraua capră MCF 5 / macaraua portal).

5. Utilizarea pentru descărcare a motoîncărcătorului cu furci frontale se face (pe orice teren/ pe drumuri sau platforme amenajate).

6.  Roatogolirea manuală a buştenilor se execută cu (ţapine sau pârghii cu cârlig / cu cabluri ).

Autoevaluare exerciţiu 2
	Nr. crt.
	Răspuns ales
	Realizat
	Nerealizat
	Punctaj

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	

	7
	
	
	
	

	8
	
	
	
	

	9
	
	
	
	

	Se acordă din oficiu
	1p

	Total punctaj obţinut din 10 p.
	


Atenţie !
Exerciţiul va fi rezolvat individual. Fiecare elev se va autoevalua comparând propriile răspunsuri cu răspunsurile corecte prezentate de către profesor pe folie retroproiectoare.

Profesorul prezintă elevilor folia cu răspunsurile corecte.

· Bifaţi în rubrica „Realizat” dacă aţi dat un răspuns corect şi în rubrica „Nerealizat” dacă aţi dat un răspuns greşit.

· Fiecare răspuns corect va fi notat cu 1p şi veţi primi din oficiu încă 1p, putând realiza la acest exerciţiu 10 puncte.
(Exerciţiul 3 - Fişă de lucru – Descrierea operaţiilor de recepţie a materiei prime

        Evaluatorul prezintă elevului cinci  buşteni din depozit, numerotaţi de la 1 la 5 şi îi cere să rezolve următoarele sarcini:
        Faceţi o scurtă prezentare a modului de executare a recepţiei cantitative şi calitative a lemnului rotund.
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( Exerciţiul 4 – Probă practică – Completarea foilor de recepţie a materiei prime
Evaluatorul prezintă elevului zece buşteni din depozit, numerotaţi de la 1 la 10 şi îi cere să rezolve următoarea sarcină:
 Efectuaţi recepţia buştenilor folosind foile de recepţie.  

FOAIE DE EVALUARE

Nume elev………………………………..

	
	Răspunsul
	Nota

	1. Executarea măsurătorilor
	Corect, incorect, etc.


	

	2. Calculul corect al volumului
	Modul de calcul al volumului a fost corect ?
	

	3.Completarea formularului de recepţie
	Consideraţi că formularul a fost completat corect?


	

	4. Claritatea înscrierii în formular
	
	


                Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): _________
( Exerciţiul 5 – Probă practică – Recepţia cantitativă a materiei prime
      Evaluatorul prezintă elevului zece buşteni din depozit, numerotaţi de la 1 la 10 şi îi cere să rezolve următoarele sarcini:
[image: image90.png]


 Efectuaţi recepţia buştenilor folosind foile de recepţie.  
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b. Cum aţi efectuat măsurătorile?

…………………………………………….
………………………………………………
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c. Care este formula de calcul a volumului ?

…………………………………………………
…………………………………………………..

( Exerciţiul 6 – Probă practică – Expediţia materiei prime
      Evaluatorul înmânează elevului un aviz de expediţie, îi prezintă zece buşteni din depozit, numerotaţi de la 1 la 10 şi cere rezolvarea următoarei sarcini:
 Completaţi  formularul necesar expediţiei buştenilor.  

FOAIE DE EVALUARE
Nume elev………………………………..

	
	Răspunsul
	Nota

	1. Executarea măsurătorilor
	Corect, incorect, etc.


	

	2. Calculul corect al volumului
	Modul de calcul al volumului a fost corect ?
	

	3. Completarea avizului de expediţie


	Consideraţi că formularul a fost completat corect?


	

	4. Claritatea înscrierii în formular
	
	


Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): __________
( Exerciţiul 7 – Fişă de lucru – Utilaje şi instalaţii pentru descărcarea şi manipularea buştenilor

  Răspundeţi pe fişa de lucru următoarelor cerinţe:
a. Tipul  instalaţiei şi utilajului pentru descărcarea şi manipularea buştenilor;

b. Denumirea elementelor componente numerotate în figură,

c. Fazele operaţiei de descărcare cu ajutorul podului rulant.
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	Tip…………………………

1……………………..

2………………………..

3…………………………….

4…………………………..

5……………………….

6……………………….
	Evaluator
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	Tip…………………………

1……………………..

2………………………..

3…………………………….

4…………………………..

5……………………….

6……………………….
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	Tip……………………

1……………………..

2………………………..

3……………………

4……………………

5……………………….

6……………………….

7……………………..

8……………………

9…………………………

10………………………
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	Tip…………………………

1……………………..

2………………………..

3…………………………….


	

	Fazele operaţiei:

……………………………             ……………………………………….

……………………………              ……………………………………….

……………………………              ………………………………………..

……………………………              …………………………………………


	


( Exerciţiul 8 – Fişă de lucru – Utilaje şi instalaţii pentru descărcarea şi manipularea buştenilor

  Răspundeţi pe fişa de lucru următoarelor cerinţe:

a. Tipul  instalaţiei pentru descărcarea şi manipularea buştenilor;

b. Denumirea elementelor componente numerotate în figură,
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	Tip…………………………

1……………………..

2………………………..


	Evaluator
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	Tip…………………………

1……………………..

2………………………..

3…………………………….

4…………………………..

5……………………….

6……………………….
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	Tip……………………

1……………………..

2………………………..

3……………………

4……………………

5……………………….

6……………………….
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	Tip……………………

1……………………..

2………………………..

3……………………

4……………………

5……………………….

6……………………….


	


(Exerciţiul 9 – Studiu de caz – Aprovizionarea cu materie primă
Profesorul prezintă elevilor fotografia şi le cere să identifice modul de aprovizionare, de descărcare, utilajele şi instalaţiile utilizate.
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FOAIE DE EVALUARE
Nume elev………………………………..
	
	Răspunsul
	Nota

	1. Modul de aprovizionare
	Corect, incorect, etc.

	

	2. Modul de descărcare
	Consideraţi că prezentarea a fost
 făcută cu siguranţă?

	

	3. Identificarea utilajelor şi instalaţiilor
	Identificarea  a fost  corectă ?

	

	4. Claritatea explicaţiilor

	
	


                   Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): _________
( Exerciţiul 10 – Fişă de lucru – Utilaje pentru retezat şi secţionat buşteni

Răspundeţi pe fişa de lucru următoarelor cerinţe:

a. Tipul  utilajului  prezentat in figura 1,

b. Denumirea operaţiilor care se execută in figura 21, 2b şi 2c,
c. Operaţia care se execută în figura 3.

	Figură
	Descriere
	Evaluator
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                                                                  1.
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 2.
	
	

	
[image: image30.png]


  3.
	
	


( Exerciţiul 11.   Fişă de evaluare – Cojirea buştenilor
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Evaluatorul cere elevilor să răspundă următoarelor cerinţe:
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1) Numiţi tipurile constructive de maşini de cojit prezentate în desen. 
a. __________________ ;

b. __________________ ;

c. __________________.

2) Care sunt modalităţile de desprindere a cojii în cele trei soluţii?

a. _______________________________________;

b. _______________________________________;

c. _______________________________________.

3) Care este rolul operaţiei de cojire?

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
(Exerciţiul 12 – Studiu de caz – Aprovizionarea halei de debitare
       Profesorul prezintă elevilor fotografia şi le cere să identifice modul de aprovizionare, utilajele şi instalaţiile utilizate.
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FOAIE DE EVALUARE
Nume elev………………………………..
	
	Răspunsul
	Nota

	1. Modul de aprovizionare
	Corect, incorect, etc.

	

	2. Modul de realizare a unui stoc de rezervă
	Consideraţi că prezentarea a fost
 făcută cu siguranţă?
	

	3. Identificarea utilajelor şi instalaţiilor
	Identificarea  a fost  corectă ?
	

	4. Claritatea explicaţiilor

	
	


                   Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): ________
(Exerciţiul 13.  Test de evaluare 
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a. Răspundeţi la următoarele întrebări, încercuind răspunsul corect:

       1.  Motoîncărcătorul cu furci frontale IFRON execută:

a) O operaţie;
b) Două operaţii;
c) Trei operaţii.
2. Instalaţia automată pentru distribuirea buştenilor asigură :

a) Transportul şi distribuirea buştenilor;
b) Descărcarea buştenilor;
c) Inventarierea buştenilor.
3. Conservarea umedă se face prin: 

a) Aplicare pe capete a unor paste umede;
b) Stropire periodică cu apă;
c) Depozitare în aer liber sub acţiunea ploilor.
4. Prin retezare – secţionare se urmăreşte:

a) Obţinerea unor sortimente inferioare calitativ;
b) Îndepărtarea defectelor;
c) Obţinerea de sortimente la anumite lungimi cu minim de defecte.
     5. În cadrul unui depozit, o secţie are o suprafaţă totală de :

                 a) minim 15000 m2  ;
                 b) maxim 10000 m2 ;
                 c) maxim 15000 m2 .
b.  Încercuiţi litera A dacă afirmaţia este adevărată şi litera F dacă afirmaţia este falsă: 

        1.   A ; F       Cojirea se execută la ferăstrăul mecanic.

        2.   A ; F       Conservarea buştenilor urmăreşte evitarea degradării materiei  prime.

        3.   A ; F       Secţionarea buştenilor se execută individual.

        4.   A ; F       Ferăstrăul electric mobil cu lanţ este cel mai des utilizat în fabricile de cherestea de răşinoase.

c.  Completaţi în tabelul de mai jos denumirea utilajului sau instalaţiei cu care se execută operaţiile indicate în coloana 2:

	Nr. crt.
	Operaţia
	Utilajul sau instalaţia

	1
	 Secţionare 
	

	2
	 Conservare umedă
	

	3
	 Cojire 
	

	4
	 Detectare incluziuni
	

	5
	 Descărcare
	


d. Realizaţi corespondenţa dintre operaţie şi elementul care îi este caracteristic acesteia:

	1
	Aprovizionare
	a
	Linie de garaj

	2
	Descărcare
	b
	Mijloace auto

	3
	Pod rulant
	c 
	Grinzi de lemn pe podvale de beton


	4
	Depozitare
	d
	Grindă metalică cu zăbrele deplasabilă


e. Calculaţi:

1 .  volumul unui buştean cu L = 4m şi d = 40 cm.

2.  lungimea frontului de descărcare a buştenilor din mijloace CFR cunoscând : Qb = 80000mc ; Qv = 35mc ; Nr. = 330 zile / an ; lv = 12,0

(Exerciţiul 14 - Fişă de autoevaluare – Operaţii din depozitul de buşteni
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                                           Această fişă este importantă deoarece:

a) vă reaminteşte ce aţi atins deja;
b) vă ajută să aprofundaţi.
      Bifează pe coloana lui „DA” acele activităţi pe care le faci bine sau pentru care ai competenţe. Bifează pe coloana „NU” acele activităţi pe care nu le stăpâneşti

	ELEV:
	DA
	NU

	Pot să completez documentele de evidenţă.
	
	

	Pot descriu operaţiile de pregătire a buştenilor pentru debitare.
	
	

	Pot să realizez depozitarea materiei prime în funcţie de specii, dimensiuni şi comenzi.
	
	

	Pot să realizez conservarea materiei prime.
	
	

	Pot să alimentez  hala de fabricaţie.
	
	


Exerciţii ( UC 14, C 2)
(Exerciţiul 15 - Fişă de lucru – Descrierea sistemelor de debitare a cherestelei 
     Faceţi o scurtă prezentare a sistemelor de debitare a cherestelei  şi reprezentaţi prin desen în spaţiul liber al fişei,  fiecare sistem.
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(Exerciţiul 16 – Fişă de lucru –  Recunoaşterea modelelor de tăiere

Analizaţi cu atenţie figurile de mai jos şi rezolvaţi următoarele  cerinţe:
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a) Identificaţi  modelele de tăiere după dispunerea pânzelor în rama gaterului:

a. __________;

b. ___________;

c. ____________.                                                                                                                                               
b) Elaboraţi o scurtă prezentare a modelelor de tăiere identificate.

(Exerciţiul 17 - Fişă de evaluare – Alegerea sistemelor şi a modelelor de debitare a cherestelei 

Prin comandă se cere producerea şi livrarea de cherestea de fag în grosimi de 25 mm, 40mm şi 70mm, reprezentând în proporţie de 70% cherestea netivită, în clasele de calitate A şi B, iar lăţimile pieselor de cherestea fiind de la 15 cm în sus.

a. Rezolvaţi următoarele cerinţe şi înscrieţi-le în tabelul de mai jos:

	Nr.

Crt.
	Sarcina de lucru
	Evaluator
	Data

	1.
	Enumeraţi patru sisteme de debitare uzuale folosite la debitarea buştenilor de răşinoase şi foioase în cherestea:

-

-

-

-
	
	

	2.
	Scrieţi sistemul de debitare care se va aplica

-


	
	

	3. 
	Grupa de diametre a buştenilor utilizaţi 

- 
	
	


b. Determinaţi modelul de tăiere de la gaterul I şi completaţi tabelul de mai jos.

	Nr.
Crt.
	Sarcina de lucru
	Evaluator
	Data

	1.
	Formula de calcul pentru grosimea prismei: 

P = 
	
	

	2
	Valoarea determinată a grosimii prosmei:

P = 
	
	

	3
	Formula de calcul pentru grosimea piesei de cherestea care se amplasează lângă prismă:

G =
	
	

	4
	Valoarea determinată prin calcul a grosimii piesei de cherestea care se amplasează lângă prismă.

G =
	
	

	5
	Modelul de tăiere de la gaterul I:

Gater I = 
	
	


c. Înscrieţi în tabelul de mai jos operaţiile de reglare şi corelare care trebuie efectuate pentru asigurarea funcţionării utilajelor de debitat buşteni la parametrii optimi şi apoi realizaţi-le practic:

	Nr.
Crt.
	Sarcina de lucru
	Evaluator
	Data

	1.
	Verificare:

-

- 
	
	

	2
	Corelare:

- viteza …………………cu……………….. 
	
	


d. Determinaţi modelul de tăiere de la gaterul II şi completaţi tabelul de mai jos:
	Nr.
Crt.
	Sarcina de lucru
	Evaluator
	Data

	1.
	Valoarea descoperită a prismei, determinată cu ajutorul formulei de calcul sau din tabel:

b =
	
	

	2
	Determinarea grosimilor elementare ale pieselor de cherestea din comandă, a căror grosimi nominale sunt: 25mm, 40mm şi 70mm

· grosimea tăieturii:

· supradimensiunea pentru contragere

25mm---

40mm---

70mm--- 

· valorile grosimilor elementare ale pieselor de cherestea

25+….+….=….

40+….+….=….

70+….+….=….
	
	

	3
	Determinarea numărului de scânduri cu grosimi de 25mm şi 40mm din modelul de tăiere de la gaterul II:


	
	

	4
	Modelul de tăiere de la gaterul II:

Gaterul II =
	
	


(  Exerciţiul 18 – Fişă de lucru – Identificarea materiilor prime şi a  operaţiilor de fabricare a cherestelei
a. În diagrama de mai jos sunt ascunse pe orizontală 5 tipuri de cherestea  şi 4 utilaje şi instalaţii necesare fabricării acesteia.
    Găsiţi-le şi încercuiţi-le.
	W
	A
	R
	I
	G
	L
	Ă
	C
	M
	O
	F  

	S
	C
	Â
	N
	D
	U
	R
	Ă
	P
	A
	R

	T
	R
	C
	B
	N
	G
	R
	I
	N
	D
	Ă

	S
	Y
	D
	U
	L
	A
	P
	C
	M
	P
	T

	B
	T
	Y
	Ş
	I
	P
	C
	Ă
	N
	I
	M

	O
	G
	A
	T
	E
	R
	T
	Z
	H
	W
	P

	S
	M
	P
	A
	N
	G
	L
	I
	C
	Ă
	B

	X
	C
	I
	R
	C
	U
	L
	A
	R
	V
	T

	T
	R
	A
	N
	S
	P
	O
	R
	T
	O
	R


b. Scrieţi în coloana din dreapta utilajele corespunzătoare operaţiilor enumerate

	1
	Transport 
	a
	

	2
	Debitare
	b
	

	3
	Tivire
	c 
	

	4
	Retezare
	d
	


( Exerciţiul 19 – Fişă de lucru – Debitarea  cherestelei 
      Evaluatorul prezintă elevilor  fişa de mai jos şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:
Scrieţi denumirea utilajelor prezentate şi enumeraţi părţile componente:
	Nr

crt
	
	
	Evaluator

	
	
	
	Nota
	Data
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	Utilajul __________
1……………………...
2……………………...
3……………………...
4……………………...
5……………………...
6……………………...
7……………………...
8……………………...
9……………………...
10…………………….
11…………………….
12…………………….
13…………………….
14…………………….
15…………………….
16…………………….
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	Utilajul __________
1……………………...
2……………………...
3……………………...
4……………………...
5……………………...
6………………………
7………………………

	
	


Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): __________
( Exerciţiul 20 – Fişă de lucru – Debitarea  cherestelei
      Evaluatorul prezintă elevilor  fişa de mai jos şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:

Scrieţi denumirea utilajelor prezentate şi enumeraţi părţile componente:
	Nr

crt
	
	
	Evaluator

	
	
	
	Nota
	Data
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	Utilajul ___________
1………………………
2………………………
3………………………
4………………………
5………………………
6………………………
7………………………
8………………………
9………………………
10…………………….
11…………………….
12…………………….
13…………………….
14…………………….
15…………………….
16…………………….
17…………………….
18…………………….
19…………………….
20…………………….
21…………………….
22…………………….
23…………………….
24…………………….
25…………………….
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	Utilajul _____________
1………………………
2………………………
3………………………
4………………………
5………………………
6………………………
7………………………
8………………………
9………………………
10…………………….
11…………………….
12…………………….
13…………………….
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	Utilajul ____________
1………………………
2………………………
3………………………
4………………………
5………………………
6………………………
7………………………
8………………………
9………………………
10……………………..

	
	


(Exerciţiul 21 – Probă orală – Utilaje de debitare a cherestelei
       Profesorul prezintă elevilor fotografia şi îi cere să răspundă următoarelor cerinţe.
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a. numiţi utilajul din figură

b. definiţi operaţia care se execută

c. prezentaţi  cel puţin trei avantaje ale utilizării acestui utilaj

FOAIE DE EVALUARE
Nume elev………………………………..
	
	Răspunsul
	Nota

	1. Identificarea  utilajului
	Corect, incorect, etc.

	

	2. Definirea operaţiei
	Consideraţi că operaţia a fost definită corect?
	

	3. Prezentarea avantajelor
	S-au prezentat corect cel puţin trei avantaje ale utilizării utilajului?
	

	4. Claritatea explicaţiilor

	
	


                   Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): _________
( Exerciţiul 22 – Fişă de lucru – Prelucrarea  cherestelei 

      Evaluatorul prezintă elevilor fişa de mai jos şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:

Scrieţi denumirea utilajelor prezentate. Operaţiile pe care le execută şi enumeraţi părţile componente:
	Nr

crt
	
	
	Evaluator

	
	
	
	Nota
	Data
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	Utilajul __________
Operaţia _________
1………………………………
2………………………………
3………………………………
4………………………………
5………………………………
6………………………………
7………………………………
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	Utilajul _____________
Operaţia ____________
1………………………………
2………………………………
3………………………………
4………………………………
5………………………………
6………………………………
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	Utilajul _____________
Operaţia _____________
1………………………………
2………………………………
3………………………………
4………………………………
5………………………………
6………………………………
7………………………………
8………………………………
9……………………………….
10……………………………..
11…………………………….
12…………………………….
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	Utilajul ______________
Operaţia ______________
1………………………………
2………………………………
3………………………………
4………………………………
5………………………………
6………………………………
7………………………………
8………………………………
9………………………………
10…………………………….
11…………………………….
	
	


Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): __________
( Exerciţiul 23 – Studiu de caz – Debitarea şi prelucrarea cherestelei

      Evaluatorul prezintă elevilor operaţiile din fişa de mai jos sau direct hala de debitare a cherestelei din cadrul agentului economic şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:

Analizaţi operaţiile prezentate şi răspundeţi cerinţelor din  fişa de evaluare:
	Nr

crt
	
	Operaţia
	Utilajul / 

instalaţia
	Scule


	Evaluator

	
	
	
	
	
	Nota
	Data

	a
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	b
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	c
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Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): ___________
(Exerciţiul 24 - Fişă de lucru – Identificarea elementelor unui flux tehnologic
    Înmânaţi fiecărui elev fişa de lucru, precizaţi sarcina, punctând clar obiectivele pe care trebuie să le îndeplinească :
    a. În diagrama de mai jos sunt ascunse pe verticală 6 criterii de care se ţine seama la proiectarea unui flux de fabricare al cherestelei şi 4 utilaje şi instalaţii care participă în acest flux.

    Găsiţi-le şi încercuiţi-le.

	Q
	R
	M
	T
	Z
	J
	N
	K
	M
	L
	Ş

	X
	U
	E
	S
	C
	X
	R
	X
	J
	P
	Î

	S
	T
	C
	P
	I
	U
	E
	K
	P
	L
	T

	P
	I
	A
	A
	R
	K
	D
	G
	A
	C
	R

	E
	L
	N
	Ţ
	C
	K
	U
	A
	N
	I
	A

	C
	A
	I
	I
	U
	N
	C
	T
	G
	R
	N

	I
	J
	Z
	U
	L
	J
	E
	E
	L
	C
	S

	E
	E
	A
	C
	A
	J
	R
	R
	I
	U
	P

	Y
	X
	R
	Y
	Ţ
	K
	E
	Ş
	C
	L
	O

	D
	G
	E
	H
	I
	J
	E
	Â
	Ă
	A
	R

	Q
	R
	U
	Ă
	E
	Ţ
	F
	Y
	A
	R
	T

	X
	D
	G
	J
	L
	Ţ
	O
	Î
	M
	N
	O

	Y
	R
	Z
	I
	P
	K
	R
	D
	G
	H
	R

	A
	Z
	T
	U
	I
	M
	T
	V
	G
	F
	K


    b. Analizaţi fluxurile din figură şi răspundeţi următoarelor cerinţe:
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       Elevii pot prezenta rezolvările sarcinilor verbal, în scris sau pe o schemă din laborator, în funcţie de stilurile lor predominante de învăţare ( auditiv, vizual sau practic).
(Exerciţiul 25.  Miniproiect – Debitarea cherestelei
Grupaţi elevii clasei în grupuri de 4 – 5 elevii (fiecare grup având în componenţă elevi cu stiluri diferite de învăţare şi elevi cu cerinţe educaţionale speciale). Înmânaţi fiecărui grup câte o piesă de cherestea de grosimi diferite şi specii diferite,  precizaţi sarcina grupurilor, punctând clar obiectivele pe care trebuie să le îndeplinească:

  - Să denumească tipul cherestelei 
  - Să stabilească materia primă din care s-a executat

  - Să numească operaţiile necesare fabricării produsului

  - Să reprezinte schema fluxului de fabricaţie

  - Să  numească utilajele cu care se execută fiecare operaţie

  - Să completeze fişa de mai jos

  - Să-şi stabilească un purtător de cuvânt care să relateze modul de lucru în echipă (un scurt eseu) 
Atenţionaţi-i că fiecare membru al echipei trebuie să primească cel puţin o sarcină clară, dar felul cum îţi repartizează sarcinile rămâne la latitudinea lor!
a.  Înmânaţi-le  fişa de mai jos:

Planifică


 Acţionează


 Analizează
Care a fost sarcina grupului?

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Ce a executat fiecare dintre voi?
…………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
	Organizarea activităţii:
Data/Ora începerii…………………………

………………………………………………
Data/Ora finalizării ………………………..
	Unde aţi lucrat?
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


Confirmarea activităţii,



Data: _________________
Profesor: ____________________
Notă: Această fişă vă sugerăm să o daţi elevilor dumneavoastră pentru portofoliul lor.
Pentru dumneavoastră sugerăm următorul format :

Confirmarea sarcinii de lucru nr. VI.

	Care a fost sarcina comună?
………………………………………………………………………………………………………

	Elevul ……………………………

	A înţeles obiectivele?

   DA          NU
	Comentarii/Exemple………………………….
…………………………………………………

…………………………………………………

	A înţeles sarcina de lucru prin participarea la discuţiile de grup?

   DA          NU
	Comentarii/Exemple………………………….
…………………………………………………

…………………………………………………

…………………………………………………

	Şi-a asumat sarcinile?

   DA          NU
	Comentarii/Exemple………………………….
…………………………………………………

…………………………………………………

	Şi-a îndeplinit sarcinile la timpul stabilit de comun acord?

   DA          NU
	Comentarii/Exemple………………………….
…………………………………………………

…………………………………………………

…………………………………………………


Elevii pot alege prezentarea rezolvărilor verbal, în scris sau pe o schemă din laborator în funcţie de stilurile lor predominante de învăţare ( auditiv, vizual sau practic)
( Exerciţiul 26.  Test de evaluare 
                     
a. Răspundeţi la următoarele întrebări, încercuind răspunsul corect
1.  Debitarea pe plin se face prin:
a. o singură trecere;
b. două treceri;
c. mai multe treceri.
2. Modelele de tăiere maximale urmăresc în primul rând:

a.  randament calitativ maxim;
b.  randament cantitativ maxim;
c.  ambele.
3. Preluarea, rotirea şi deplasarea buşteanului la debitarea în gater se execută cu ajutorul: 

a. valţurilor inferioare şi superioare;
b. căruciorului mecanic de prindere a buşteanului;
c. căruciorului auxiliar.
4. Pânzele de gater se schimbă:

a. când se uzează dantura;
b. la 4 ore;
c. la 2 – 3 ore.
5. Prin debitarea buştenilor cu ferăstraie – panglică, randamentul calitativ:

a. scade cu 1-2 %;
b. creşte cu 0,5 – 1,0 %;
c. creşte cu 0,5 – 2 %.
b.  Încercuiţi litera A dacă afirmaţia este adevărată şi litera F dacă afirmaţia este falsă: 
 1.   A ; F       Prin debitarea în gater se obţine cherestea cu dimensiunile finale.

 2.   A ; F       Însemnarea este o operaţie cheie în procesul de fabricaţie al  cherestelei de foioase.

 3.   A ; F       Secţionarea cherestelei se execută individual.

 4.   A ; F       Ferăstrăul panglică utilizează scule sub formă de discuri tăietoare. 

c.  Completaţi în tabelul de mai jos denumirea utilajului sau instalaţiei cu care se execută operaţiile indicate în coloana 2:

	Nr. crt.
	Operaţia
	Utilajul sau instalaţia

	1
	 Debitare 
	

	2
	 Secţionare
	

	3
	 Spintecare
	

	4
	 Evacuare cherestea
	

	5
	Evacuare rumeguş
	



d. Realizaţi corespondenţa sistemele de debitare şi desenele care le  sunt caracteristice:

	1
Debitare pe plin
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	2
Debitare pe prismă


	

	3
Debitare pe sferturi


	

	4
Debitare slavonă
	


(Exerciţiul 27 - Referat – Organizarea unui flux tehnologic în hala de fabricaţie
Pentru portofoliul vostru vă propun să întocmiţi un referat cu tema : 

Descrierea unui flux tehnologic din hala de fabricaţie a cherestelei de foioase/ răşinoase
Folosiţi ca sursă de informare: reviste, pliante, informaţii din reţeaua Internet, informaţii de la agenţii economici unde vă desfăşuraţi practica, etc.
 Acest dublu exerciţiu este facultativ şi se adresează elevilor cu bune capacităţi de învăţare. 
(Exerciţiul 28 - Fişă de autoevaluare – Operaţii din depozitul de buşteni
 

                                      Această fişă este importantă deoarece:

                                            a) vă reaminteşte ce aţi atins deja;
                                            b) vă ajută să aprofundaţi.
      Bifează pe coloana lui „DA” acele activităţi pe care le faci bine sau pentru care ai competenţe. Bifează pe coloana „NU” acele activităţi pe care nu le stăpâneşti

	
	DA
	NU

	Pot să definesc sistemele de debitare
	
	

	Pot elaborez un model de tăiere
	
	

	Pot să descriu modul de lucru la fiecare utilaj din hala de debitare
	
	

	Pot să elaborez un flux de fabricaţie
	
	

	Pot să aleg sculele necesare fiecărui utilaj 
	
	

	Pot să stabilesc parametrii optim de lucru la fiecare utilaj
	
	


Exerciţii ( UC 14, C3)
( Exerciţiul 29 – Probă practică – Identificarea defectelor lemnului.

       Profesorul pune la dispoziţia elevului şase piese de cherestea cu diferite categorii de defecte (noduri, crăpături, coloraţii, fibră înclinată, defecte de prelucrare, defecte de uscare), numerotate de la 1 la 6 şi cere acestuia să rezolve următoarea sarcină de lucru:
Identificaţi pe cele 6 piese defectele care vor influenţa calitatea cherestelei: 
	Piesa nr.
	Defecte
	  Sigur          
	Nesigur
	Evaluator
	Data

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	


(Exerciţiul 30 - Fişă de lucru – Descrierea operaţiilor de pregătire a cherestelei pentru aburire

a. Faceţi o scurtă prezentare a următoarelor condiţii de care se ţine seama la pregătirea cherestelei în vederea aburirii


b. Completaţi spaţiile libere astfel încât să realizaţi o scurtă descriere a modului de pregătire a cherestelei în vederea aburirii.


( Exerciţiul  31.   Test de evaluare – Verificarea instalaţiei de aburire
Se poate utiliza la încheierea predării cunoştinţelor prevăzute pentru această temă. Exerciţiile cuprinse în acest test pot fi folosite pentru verificarea şi evaluarea dobândirii noilor cunoştinţe şi deprinderi astfel: pentru elevii cu un nivel ridicat de aptitudini se propune testul a, pentru elevii cu cerinţe educaţionale speciale b sau c în funcţie de tipul cerinţei. 
a. Descrieţi operaţia de verificare a unei camere de aburire

…………………………………………………………………………………………………...
…………………………………………………………………………………………………...
…………………………………………………………………………………………………...
b. Răspundeţi cerinţelor de mai jos:
Cum trebuie să fie starea camerelor?
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Cum trebuie să se prezinte ţevile de distribuţie?
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Cum trebuie să arate bazinele de apă?
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Cum trebuie să se prezinte ventilele, ţevile de distribuţie şi ţevile perforate? ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
c. Completaţi spaţiile libere din propoziţiile de mai jos:   
Camerele trebuie să fie…………(a)……………., fără materiale pe……(b)……….
Pereţii trebuie să fie în perfectă ………(c)………, fără …………(d)………….prin care s-ar putea produce pierderi de abur.
Ţevile de distribuţie să nu fie ………………(e)…………….cu materiale.
Bazinele de apă trebuie să fie……………(f)……….., fără impurităţi, acoperite cu ……………(g)………..metalice.
Se asigură accesul ………(h)……………….la ventile prin îndepărtarea materialelor sau corpurilor care le acoperă.
Se eliberează spaţiul din jurul ţevilor perforate pentru a asigura distribuţia …………………(i)…………..a ……………(j)…………………..
(Exerciţiul 32 – Probă practică – Verificarea elementelor instalaţiei de aburire
    Evaluatorul  grupează elevii câte doi şi le cere să verifice elementele principale ale unei instalaţiei de uscare a cherestelei. Sarcina de lucru este următoarea:
Identificaţi starea elementelor principale ale instalaţiei de uscare şi completaţi tabelul de mai jos. Comparaţi rezultatele cu ale colegului de grup. 

	Nr. crt.
	Elementul controlat
	Starea
	Comentarii

	
	
	Corespunzător
	Necorespunzător
	

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	


Nume elev ____________________________
(Exerciţiul 33 – Studiu de caz – Alimentarea cu cherestea a 
camerelor de aburire
     Evaluatorul prezintă elevilor una din figurile  de mai jos şi le înmânează pe o fişă sarcina de lucru. Sarcinile a sau b se pot selecta în funcţie de cerinţele educaţionale ale fiecărui elev. După îndeplinirea sarcinii evaluatorul va completa una din cele două foi de evaluare, în funcţie de sarcina dată (a sau b).

a – Faceţi o scurtă prezentare a modului de aprovizionare a camerelor de aburire privind situaţia din fotografie.
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b – Analizaţi fotografia de mai jos şi răspundeţi următoarelor întrebări:
-    Ce se prezintă în figură ?

-    Pe ce este stivuită cheresteaua?

-    Cum se face alimentarea camerelor de aburire? 

· Cu ce se face manipularea platformelor de cherestea?
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FOAIE DE EVALUARE – sarcina a
Nume elev………………………………..
	Cerinţe
	Răspunsul
	Nota

	1. Definirea operaţiei şi a modului de pregătire a cherestelei
	Corect, incorect, etc.


	

	2. Prezentarea modului de alimentare
	Consideraţi că prezentarea a fost

 făcută cu siguranţă?

	

	3. Cunoaşterea  instalaţiei de alimentare
	Prezentarea a fost clară, corectă şi uşor de înţeles?
	

	4. Claritatea explicaţiilor


	
	


FOAIE DE EVALUARE – sarcina b
Nume elev………………………………..
	A
	Cerinţe 
	Sigur
	Nesigur
	Evaluator
	Data

	1
	- Ce se prezintă în figură ?
	
	
	
	

	2
	- Pe ce este stivuită cheresteaua?
	
	
	
	

	3
	Cum se face alimentarea camerelor de aburire?
	
	
	
	

	4
	- Cu ce se face manipularea platformelor de cherestea 
	
	
	
	


( Exerciţiul 34 – Probă practică – Pregătirea cherestelei şi alimentarea instalaţiei de aburire
Evaluatorul grupează elevii în două echipe şi le pune la dispoziţie  piese de cherestea de fag. În timpul orelor de instruire practică la agentul economic, elevul a luat la cunoştinţă de tipurile de camere de aburire din dotare.  Sarcină de lucru este următoarea:

Pregătiţi pentru uscare cheresteaua de fag prezentată ţinând seama de tipul instalaţiei de aburire: 

- echipa 1 – camere de aburire la care alimentarea se execută cu platforme de cherestea,

- echipa 2 – camere de aburire la care alimentarea se execută cu pachete de cherestea.

Nume elev………………………… Echipa ……..
	A
	Ce se urmăreşte
	Corect
	Incorect
	Evaluator
	Data

	1
	Stivuirea pe platformă sau jos pe două rigle
	
	
	
	

	2
	Mod de pregătire a cherestelei
	
	
	
	

	3
	Mod de stivuire
	
	
	
	

	4
	Consolidarea stivei
	
	
	
	

	5
	Aşezarea pieselor 
	
	
	
	

	6
	Succesiunea fazelor de lucru
	
	
	
	


( Exerciţiul 35 - Fişă de lucru – Stabilirea duratei de aburire
Maistrul instructor pune la dispoziţia elevului trei piese de cherestea de grosimi diferite, numerotate de la 1 la 3 şi îi cere să rezolve următoarele sarcini:
a. Stabiliţi durata de aburire pentru piesele de cherestea ţinând seama de grosimea acestora.  

	 Piesa de cherestea
	Grosime
	Durata de aburire
	Evaluator
	Data

	
	
	
	Sigur
	Nesigur
	

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	


b. Cum a-ţi stabilit durata de aburire?

……………………………………………………………………

……………………………………………………………..
……………………………………………………………..

……………………………………………………………..

……………………………………………………………..

c.  Care este formula de calcul a duratei de aburire?
………………………………………………………………
……………………………………………………………..

……………………………………………………………..

……………………………………………………………..

……………………………………………………………..

( Exerciţiul 36. Joc de rol - Reglarea consumului de abur în condiţii de siguranţă

În cadrul acestui exerciţiu practic, maistrul instructor împarte elevii în două grupe,  astfel încât o grupă să regleze consumul de abur, iar cealaltă grupă să evalueze modul de desfăşurare a exerciţiului.

Un reprezentant al grupei ce execută exerciţiul va prezenta în faţa colegilor argumentele privind reglarea consumului de abur şi importanţa fiecărei etape a operaţiei de reglare.  

Folosiţi următorul format pentru foaia de evaluare. Comentariile referitoare la eficienţa exerciţiului  practic trebuie făcute în spaţiile libere. Trebuie să răspundeţi la întrebări acordând note de la unu la zece.
FIŞĂ DE EVALUARE
	Ce se evaluează 
	
	Nota

	1. Identificarea mijloacelor  de reglare
	Selectare corectă, etc.
	

	2. Lucrul în echipă
	
	

	3. Siguranţa manifestată pe timpul prezentării
	Consideraţi că prezentarea a fost

 făcută cu siguranţă?


	

	4. Cunoaşterea rolului

 operaţiei de reglare
	Cunoaşte rolul operaţiei?
	

	5.Claritatea explicaţiilor
	Prezentarea a fost clară, corectă si uşor de înţeles?
	

	 6. Respectarea normelor de protecţie a muncii
	Sunt respectate normele de siguranţă? 
	


                   Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): ____________
Acest exerciţiu se poate executa şi de către fiecare elev, pentru fiecare operaţie, în faţa colegilor iar apoi va fi evaluat de către aceştia sub îndrumarea maistrului instructor.

Notă: Exerciţiul este valabil la aburitoarele vechi, unde consumul de abur se reglează manual. Aburitoarele moderne îşi reglează singure consumul în funcţie de programul introdus în calculatorul de conducere şi urmărire a procesului de aburire.
( Exerciţiul 37. Fişă de evaluare  - Reglarea consumului de abur în condiţii de siguranţă

Maistru instructor cere elevului să execute următoarea sarcină de lucru:

 Execută reglarea consumului de abur

	Nr. crt.
	Criterii de apreciere
	Evaluator
	Data

	1
	Aplică principiile ergonomice
	
	

	2
	Adoptă măsuri individuale de reducere a efortului de lucru
	
	

	3
	Urmăreşte atent realizarea unui microclimat optim la locul de muncă
	
	

	4
	Respectă normele de protecţie a muncii
	
	


( Exerciţiul 38. Probă practică - Verificarea calităţii aburirii

Maistrul instructor prezintă elevilor trei piese de cherestea aburite diferit sau fişa de mai jos şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:

1. Stabiliţi calitatea aburirii celor trei piese arătaţi cauzele defectelor de aburire:
	Nr. piesă
	Calitatea aburirii
	Cauză
	Evaluator
	Data

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	



a

          b
           

 c
(Exerciţiul 39 .  Miniproiect
Grupaţi elevii clasei în grupuri de 4 – 5 elevi (fiecare grup având în componenţă elevi cu stiluri diferite de învăţare şi elevi cu cerinţe educaţionale speciale). Înmânaţi fiecărui grup câte o piesă de cherestea aburită de o anumită grosime,  precizaţi sarcina grupurilor, punctând clar obiectivele pe care trebuie să le îndeplinească:

1. Să stabilească grosimea cherestelei
2. Să precizeze durata de aburire

3. Să numească instalaţiile de aburire aflate la agentul economic unde îşi desfăşoară activitatea practică

4. Să precizeze calitatea aburirii

5. Să  enumere cauzele defectelor de aburire

6. Să enumere patru reguli de protecţie a muncii la aburire

7. Să completeze fişa de mai jos

8. Să-şi stabilească un purtător de cuvânt care să relateze modul de lucru în echipă (un scurt eseu).

Atenţionaţi-i că fiecare membru al echipei trebuie să primească cel puţin o sarcină clară, dar felul cum îţi repartizează sarcinile rămâne la latitudinea lor.
Înmânaţi-le  fişa de mai jos:

Notă: Această fişă vă sugerăm să o daţi elevilor dumneavoastră pentru portofoliul lor.
Pentru dumneavoastră sugerăm următorul format :

Confirmarea sarcinii de lucru 

	Care a fost sarcina comună?

………………………………………………………………………………………………………

	Elevul ……………………………

	A înţeles obiectivele?


   DA          NU
	Comentarii /Exemple………………………….

…………………………………………………

…………………………………………………

	A înţeles sarcina de lucru prin participarea la discuţiile de grup?


   DA          NU
	Comentarii /Exemple………………………….

…………………………………………………

…………………………………………………

…………………………………………………

	Şi-a asumat sarcinile?


   DA          NU
	Comentarii /Exemple………………………….

…………………………………………………

…………………………………………………

	Şi-a îndeplinit sarcinile la timpul stabilit de comun acord?


   DA          NU
	Comentarii /Exemple………………………….

…………………………………………………

…………………………………………………

…………………………………………………


Elevii pot alege prezentarea rezolvărilor verbal, în scris sau practic pe instalaţiile de aburire,  în funcţie de stilurile lor predominante de învăţare (auditiv, vizual sau practic).
( Exerciţiul 40.   Studiu de caz - Pregătirea şi alimentarea instalaţiei de aburire

Maistrul instructor prezintă elevilor situaţia din fişa de mai jos sau direct sectorul de pregătire a cherestelei în vederea aburirii din cadrul agentului economic şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:

Analizaţi situaţia prezentată şi răspundeţi cerinţelor din  fişa de evaluare:
Fişă de evaluare

	Ce se analizează?
	
	Evaluator
	Data

	
	
	Nota
	Comentarii
	

	Identificarea operaţiilor
Ce se execută?
	
	
	
	

	Mod de stivuire a cherestelei
	
	
	
	

	Care sunt stivele de cherestea pregătite pentru aburire?
	
	
	
	


Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): ____________
( Exerciţiul 41 – Probă practică – Pregătirea instalaţiei de antiseptizare

   Profesorul pune la dispoziţia elevului instalaţia de antiseptizare şi cere acestuia să rezolve următoarea sarcină de lucru:

  Pregătiţi instalaţia pentru antiseptizare: 

	
	Ce se urmăreşte
	Sigur
	Nesigur
	Evaluator
	Data

	1
	Cunoaşterea elementelor componente ale instalaţiei
	
	
	
	

	2
	Curăţirea bazinului de rumeguş sau alte impurităţi
	
	
	
	

	3
	Verificarea elementelor de evacuare a substanţei
	
	
	
	

	4
	Eliberarea spaţiului din jurul instalaţiei de alte materiale
	
	
	
	


( Exerciţiul  42 – Probă practică – Pregătirea soluţiei de antiseptizare

Maistrul instructor pune la dispoziţia elevului vasul de preparare cu agitator mecanic, soluţia de antiseptizare şi îi cere să rezolve următoarele sarcini:
a. Alegeţi mijloacele de muncă, materialele necesare  şi preparaţi soluţia de antiseptizare
b. Scrieţi în tabel la tipul mijlocului de muncă şi a materialelor,  denumirea acestora.  

	Mijloc de muncă
	Materiale
	Mod de lucru
	Evaluator
	Data

	
	
	
	Sigur
	Nesigur
	

	
	
	
	
	
	


c.  Care sunt componentele soluţiei?

……………………………………………………………………

……………………………………………………………………
……………………………………………………………………

……………………………………………………………………

d. Ce norme de protecţie a muncii trebuie respectate ?

………………………………………………………………….
………………………………………………………………….
………………………………………………………………….

………………………………………………………………….

( Exerciţiul  43 - Fişă de evaluare - Pregătirea cherestelei pentru antiseptizare

 În cadrul acestui exerciţiu practic, maistrul instructor împarte elevii în două grupe  astfel încât o grupă să pregătească cheresteaua pentru antiseptizare iar cealaltă grupă sa evalueze modul de desfăşurare a exerciţiului.

Un reprezentant al grupei ce execută exerciţiul va prezenta în faţa colegilor argumentele privind modul de lucru şi importanţa operaţiei.  

Folosiţi următorul format pentru foaia de evaluare. Comentariile referitoare la eficienţa exerciţiului  practic trebuie făcute în spaţiile libere. Trebuie să răspundeţi la întrebări acordând note de la unu la zece.
FOAIE DE EVALUARE
	Grupa 
	
	Nota

	1. Executarea operaţiilor de pregătire
	Curăţire de coajă şi de impurităţi, stivuire corectă,  etc.

	

	2. Lucrul în echipă
	
	

	3. Siguranţa manifestată pe timpul prezentării
	Consideraţi că prezentarea a fost

 făcută cu siguranţă?


	

	4. Cunoaşterea rolului

 operaţiei de pregătire
	Cunoaşte rolul operaţiei?

	

	5.Claritatea explicaţiilor
	Prezentarea a fost clară, corectă si uşor de înţeles?

	

	 6. Respectarea normelor de protecţie a muncii
	Sunt respectate normele de protecţie? 

	


                   Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): _________
Acest exerciţiu se poate executa şi de către fiecare elev, în faţa colegilor iar apoi va fi evaluat de către aceştia sub îndrumarea maistrului instructor.
( Exerciţiul  44.   Test de evaluare – Antiseptizarea cherestelei

    Se poate utiliza la încheierea predării cunoştinţelor prevăzute pentru această competenţă. Exerciţiile cuprinse în acest test pot fi folosite pentru verificarea şi evaluarea dobândirii noilor cunoştinţe şi deprinderi astfel: pentru elevii cu un nivel ridicat de aptitudini se propune testul a, pentru elevii cu cerinţe educaţionale speciale b sau c în funcţie de tipul cerinţei. 
a.  Demonstraţi şi descrieţi operaţia de antiseptizare

……………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………….
b. Demonstraţi practic operaţia de antiseptizare şi răspundeţi cerinţelor de mai jos:
Pregătirea instalaţiei…………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
Pregătirea soluţiei……………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
Pregătirea cherestelei…………………………………..…………………………………...
…………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
Efectuarea operaţiei…………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
c. Răspundeţi cerinţelor de mai jos si demonstraţi practic  
1) Ce trebuie luat în considerare la pregătirea instalaţiei şi cum se execută?
2) Cum se pregăteşte soluţia de antiseptizare?
3) Ce se urmăreşte prin pregătirea cherestelei?
4) Cum se execută introducerea cherestelei în soluţia de antiseptizare?
5) Cât se ţine cheresteaua în soluţia de antiseptizare?
6) De ce se ţine cheresteaua după imersie deasupra bazinului cu soluţia de antiseptizare?
( Exerciţiul  45 -   Probă practică  - Executarea operaţiei de antiseptizare

Maistru instructor cere elevului să execute următoarea sarcină de lucru:
Execută operaţia de antiseptizare 

	Nr. crt.
	Criterii de apreciere
	Nota
	Evaluator
	Data

	1
	Execută corect prinderea sarcinii
	
	
	

	2
	Introduce corect cheresteaua în bazin
	
	
	

	3
	Respectă timpul de imersie
	
	
	

	4
	Ţine cheresteaua suspendată pentru scurgerea surplusului de soluţie
	
	
	

	5
	Aplică principiile ergonomice
	
	
	

	6
	Adoptă măsuri individuale de reducere a efortului de lucru
	
	
	

	7
	Urmăreşte atent realizarea unui microclimat optim la locul de muncă
	
	
	


                              Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): _______
( Exerciţiul 46.   Studiu de caz - Pregătirea şi alimentarea instalaţiei de uscare
       Maistrul instructor prezintă elevilor situaţia din fişa de mai jos şi direct sectorul de pregătire a cherestelei în vederea uscării din cadrul agentului economic şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:

Analizaţi situaţia prezentată şi răspundeţi cerinţelor din  fişa de evaluare:
Fişă de evaluare

	Ce se analizează
	
	Evaluator
	Data

	
	
	Nota
	Comentarii
	

	Identificarea operaţiilor ce se execută
	
	
	
	

	Mod de stivuire a cherestelei
	
	
	
	

	Care sunt stivele de cherestea pregătite pentru uscare
	
	
	
	


Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): ________
( Exerciţiul 47 – Probă practică – Pregătirea cherestelei pentru uscare

   Profesorul pune la dispoziţia elevului piese de cherestea de fag şi cere acestuia să rezolve următoarea sarcină de lucru:
  Pregătiţi pentru uscare cheresteaua prezentată : 

	A
	Ce se urmăreşte
	Sigur
	Nesigur
	Evaluator
	Data

	1
	Separare cherestea tivită sau netivită
	
	
	
	

	2
	Curăţire de rumeguş sau alte imputităţi
	
	
	
	

	3
	Stivuire corectă, cu spaţii
	
	
	
	

	4
	Aşezare pe platformă a cherestelei de aceeaşi grosime
	
	
	
	

	5
	Aşezarea pieselor cu faţa exterioară în jos
	
	
	
	

	6
	Consolidarea stivei
	
	
	
	


( Exerciţiul 48 – Fişă de lucru – Asigurarea calităţii cherestelei 

      Evaluatorul prezintă elevilor fişa de mai jos şi cere acestora  să efectueze următoarea sarcină:
Scrieţi în fişă denumirea operaţiei, rolul ei şi utilajele sau instalaţiile necesare:
	Nr.
Crt.
	
	Denumirea operaţiei
	Evaluator

	
	
	
	Nota
	Data
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	Operaţia……………..
Scop…………………
Utilajul……………….
Mod de lucru…….....
……………………….
……………………….
……………………….

……………………….
……………………….
……………………….

	
	

	
	[image: image53.jpg]N

L ipR s ;
St I

2 A SN

1T T

S . A





	Operaţia…………….

Scop…………………
Utilajul……………….
Mod de lucru…….....
……………………….
……………………….
……………………….

……………………….
……………………….
……………………….
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	Operaţia…………….

Scop…………………
Utilajul……………….
Mod de lucru…….....
……………………….
……………………….
……………………….

……………………….
……………………….
……………………….
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	Operaţia……………..
Scop…………………
Utilajul……………….
Mod de lucru…….....
……………………….
……………………….
……………………….

……………………….
……………………….
……………………….
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	Operaţia……………..
Scop…………………
Utilajul……………….
Mod de lucru…….....
……………………….
……………………….
……………………….

……………………….
……………………….
………………………..

	
	


Nota finală (media aritmetică a notelor acordate ): _______
(Exerciţiul 49 – Studiu de caz – Identificarea defectelor cherestelei

Profesorul prezintă elevilor fişa de lucru  şi le cere să identifice tipul defectelor, cauzele apariţiei şi modul de remediere.
FOAIE DE EVALUARE
Nume elev………………………………..
	Schiţa defectelor
	Denumirea

defectelor
	Cauzele

apariţiei
	Remedieri
	Nota
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                   Nota finală (media aritmetică a notelor acordate): _________
      Evaluator _________________
(Exerciţiul 50 - Fişă de autoevaluare – Operaţii din depozitul de cherestea

 

                                      Această fişă este importantă deoarece:

a) vă reaminteşte ce aţi atins deja;
b) vă ajută să aprofundaţi.
      Bifează pe coloana lui „DA” acele activităţi pe care le faci bine sau pentru care ai competenţe. Bifează pe coloana „NU” acele activităţi pe care nu le stăpâneşti
	
	DA
	NU

	Pot să recunosc defectele cherestelei.
	
	

	Pot să execut sortarea cherestelei.
	
	

	Pot să efectuez operaţiile de aburire şi antiseptizare. 
	
	

	Pot să conduc o operaţie de uscare.
	
	

	Pot să aleg utilajele şi instalaţiile necesare în depozitul de cherestea.
	
	

	Pot să stabilesc parametrii optim de lucru pentru asigurarea calităţii cherestelei.
	
	


Exerciţii recapitulative ( UC 14)
(Exerciţiul 51 – Activitate interactivă – Metoda cubului –
   Identificarea materiilor prime, a operaţiilor, utilajelor şi instalaţiilor de fabricare a cherestelei.
· Activitatea poate fi una de recapitulare a cunoştinţelor despre tehnologia de fabricare a cherestelei.
· Activitatea se desfăşoară sub forma unui concurs între echipele de lucru.
· Profesorul va fi moderatorul şi arbitrul activităţii.
· Etapele sunt următoarele: 

- se formează grupe de 6 elevi,

- se alege un lider care să controleze derularea activităţii,

- se împart activităţile între membrii grupului,

- fiecare elev din grup primeşte o foaie de hârtie de formă pătrată ce va constitui în final o faţă a cubului,

- pe foaia de hârtie primită va fi scrisă cerinţa de lucru a fiecărui elev şi anume:
        - faţa 1 – Descrieţi materia primă utilizată la fabricarea cherestelei.

      - faţa 2 – Operaţii şi utilaje de pregătire a materiei prime.

       - faţa 3 – Operaţii şi utilaje de fabricare a cherestelei.

       - faţa 4 – Operaţii, utilaje şi instalaţii de sortare şi transport a cherestelei.

       - faţa 5 – Operaţii, utilaje şi instalaţii de asigurare a calităţii cherestelei.

       - faţa 6 – Operaţii, utilaje şi documente de expediţie a cherestelei.

    Lucrarea în formă finală va fi ataşată pe tablă ( foile scrise de elevi se pot lipi pe o coală de hârtie mare sub formă de cub desfăşurat ).

    Profesorul va coordona apoi analiza activităţii fiecărui grup de către celelalte grupuri şi va corecta eventualele greşeli scoţând în evidenţă părţile pozitive.

(Exerciţiul 52 – Activitate interactivă – Proiect –

Reprezintă o sarcină sub formă de problemă pentru elevi, la care se poate lucra individual, in perechi sau pe grupe, obligând elevii să dobândească abilităţi (competenţe) cheie, ca de exemplu: rezolvarea de probleme, comunicarea sau negocierea, planificarea şi organizarea, lucrul în echipă, asigurarea calităţii, dezvoltarea creativităţii şi a responsabilităţii, utilizare TIC pentru informare şi comunicare (pct. 6.7. din auxiliar).
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8. Sugestii pentru creşterea eficienţei învăţării şi evaluării elevilor (care cuprind şi elevi cu cerinţe educaţionale speciale).

Pentru verificarea şi evaluarea cunoştinţelor şi deprinderilor dobândite se pot folosi exerciţiile 1, 2, 3 … 50,  propuse în acest auxiliar. 

Exerciţiile propuse  pot fi folosite pentru verificarea şi evaluarea noilor cunoştinţe şi deprinderi astfel: pentru elevii cu un nivel ridicat de aptitudini se propun exerciţiile 5, 7, 8, 10, 11, 15, 16, 17, 19, 20, 22, 23, 24b, 26, 30a, 31, 35, 38, 40, 42, 48, 49,  pentru elevii cu un nivel mediu de aptitudini şi pentru aceia cu cerinţe educaţionale speciale – exerciţiile: 1, 2, 4, 6, 9, 12, 18, 21, 24a, 29, 30b, 32, 37, 41, 43, 45, 46, 47.  

Exerciţiile 13, 33, 34, 36, 44 pot fi rezolvate de grupe de elevi care să cuprindă şi elevi cu nevoi educaţionale speciale. 
Pentru exerciţiile: 1, 4, 5, 6, 9, 12, 29, 32, 34, 36, 37, 38, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, profesorul va nota în tabel calificativul sigur, nesigur sau va evalua printr-o notă, în funcţie de cum a răspuns elevul, va scrie data evaluării şi semnătura evaluatorului.
Pentru exerciţiile: 1, 2, 3, 4, 5, 6, 9, , 10, 11, 12, 17, 21, 23, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47 profesorul va nota în tabel calificativul sigur/ nesigur, corespunzător / necorespunzător sau va evalua printr-o notă, în funcţie de cum a răspuns elevul, va scrie data evaluării şi semnătura evaluatorului.
Pentru exerciţiile: 1, 3, 7, 9, 11, 12, 14, 15, 16, 18, profesorul va urmări modul în care elevii au identificat şi cum au completat  cerinţele, comentariile efectuate de aceştia pentru colegii lor. Vor consemna rezultatele în fişa de evaluare a fiecărui elev.

Exerciţiile 3, 5, 11, 13, 44 sunt concepute în mai multe variante cu grade de dificultate crescânde. Evaluatorul poate alege o anumită variantă pentru elevii cu nivele ridicat de cunoştinţe sau alte variante pentru  elevii cu cerinţele educaţionale  speciale.

Exerciţiile 2, 30, 31 şi 42 sunt concepute în două variante cu grade de dificultate crescânde. Evaluatorul poate alege  varianta a pentru elevii cu nivele ridicat de cunoştinţe sau varianta b pentru  elevii cu cerinţe educaţionale  speciale.

Pentru exerciţiile: 13, 33, 34, 36, 44, se vor forma grupe de elevi mixte, atât din punct de vedere al cerinţelor educaţionale, cât şi din punct de vedere al stilurilor de învăţare ( auditiv, vizual sau practic). Astfel de grupe pot fi folosite şi la exerciţiile mai complexe, cum ar fi miniproiectele (25, 39) sau exerciţiile recapitulative (51, 52).

Pentru exerciţiile de autoevaluare 14, 28 şi 50 profesorul va nota în portofoliul profesorului (fişele de evaluare şi de progres şcolar ale fiecărui elev) rezultatul autoevaluării şi va verifica dacă aceasta s-a făcut corespunzător.

9. Sugestii cu privire la procesul şi metodele de predare / învăţare
Întreg demersul didactic depus de profesori şi maiştri instructori în procesul de predare-învăţare, trebuie să fie focalizat pe formarea competenţelor cheie şi a competenţelor tehnice generale şi specializate cerute de calificarea Operator în fabricarea cherestelei. Acest deziderat se poate realiza numai printr-o proiectare riguroasă a activităţii didactice, prin îmbinarea metodelor şi mijloacelor de învăţământ adecvate formării competenţelor urmărite, prin folosirea celor mai adecvate metode, în care activitatea este centrată pe elev.

În planul de învăţământ pentru calificarea Tehnician în prelucrarea lemnului – domeniul Fabricarea produselor din lemn, au fost alocate un număr de 60 ore/an din care, pentru pregătire practică 36 ore/an.

Orele de instruire practică se vor desfăşura sub îndrumarea maistrului instructor sau a profesorului de specialitate tehnică, în funcţie de încadrarea cu personal de specialitate a fiecărei unităţi şcolare.

Numărul de ore alocat pe teme este orientativ, rămânând la latitudinea profesorului să repartizeze orele în funcţie de :

- specificul socio-economic al zonei geografice;

- complexitatea şi varietatea materialului didactic existent în şcoală;

- condiţiile agentului economic;

- cerinţele specifice ale calificării;

- dificultatea temelor;

- nivelul de cunoştinţe anterioare ale grupului instruit;

- ritmul de asimilare al cunoştinţelor şi de formare a deprinderilor proprii grupului instruit.

Procesul de predare-învăţare, trebuie să fie axat pe formarea competenţelor cheie, şi competenţelor tehnice cerute de calificarea de nivel 3.

Metodele active, specifice învăţării centrate pe elev, pe care cadrul didactic le poate utiliza pot fi diversificate: problematizarea, observaţia dirijată, studiul de caz, demonstraţia, exerciţiul, miniproiectul etc.

Organizarea clasei va fi făcută, pe grupe de elevi astfel încât să se poată realiza şi formarea abilităţilor cheie legate de comunicare, rezolvarea de probleme, prin asumarea responsabilităţii, colaborarea cu colegii, coordonarea activităţii unei grupe, asigurarea calităţii, lucrul în echipă şi asigurarea igienei şi protecţiei muncii.
 

În strategia didactică, materialul didactic este deosebit de important. Astfel, maistrul /profesorul, va asigura materialul didactic necesar desfăşurării lecţiei (piese de cherestea, instalaţii ale agentului economic, aparatură de laborator:), va elabora fişe de lucru pentru fiecare examinare şi determinare, precum şi probe şi instrumente de evaluare şi autoevaluare.

Probele de evaluare şi autoevaluare pot fi concepute sub formă de fişe de observaţie, fişe de evaluare, fişe de autoevaluare, teste cu diferite tipuri de itemi.

Elevilor li se solicită citirea sarcinilor de lucru din fişe şi rezolvarea acestora, în ordinea înscrisă. În acest fel, elevii vor fi antrenaţi să participe activ la lecţie desfăşurând activităţi practice/aplicative. Ei vor trebui să se documenteze, privind procedeul de aburire sau antiseptizare, să observe aspectul şi caracteristicile cherestelei după aburire sau antiseptizare, să efectueze determinări practice, să exerseze.

Pe parcursul desfăşurării lecţiei, maistrul /profesorul va supraveghea, dirija şi îndruma demersul elevilor în rezolvarea sarcinilor de lucru. Ori de câte ori este solicitat de către elevi, maistrul /profesorul dă explicaţiile şi lămuririle necesare.

Metodele de învăţământ care se propun sunt cele activ-participative, precum învăţarea prin descoperire dirijată şi exerciţiul practic.

Instrumentele de evaluare şi autoevaluare pot fi concepute sub formă de fişe de lucru, fişe de observaţie, chestionare de autoevaluare, probe proiect, portofolii, tema de lucru, lucrări practice etc . 

10. Soluţii pentru exerciţiile propuse

2. 16cm; 2,4m; distanţe mici; 10-30km; 20-60km; teren accidentat; corespunzător instalaţiilor de descărcare, MCF 5; drumuri amenajate; ţapine sa pârghii cu cârlig

3. Recepţia cantitativă se face prin măsurarea şi inventarierea lungimilor şi diametrelor;

Recepţia calitativă presupune examinarea buştenilor bucată cu bucată, prin încadrarea în una din clasele de calitate în funcţie de defecte ;

Se măsoară diametrul pe porţiunea fără defecte, în planuri perpendiculare, la jumătatea lungimii, se face media. Se măsoară lungimea între capete, pe distanţa cea mai scurtă, cu o zecimală din 0,10 în 0,10m.

7. Macara Tip MCF 5; 1- grindă metalică; 2 – picioare ; 3- cărucior electropalan, 4 – sarcină; 5 – mijloc de transport ; 6 – stive de lemn rotund

Macara – portal ; 1- picioare metalice; 2 – grindă cu zăbrele, 3- cărucior electropalan ; 4 – grindă de rulare; 5 – cale de rulare ; 6 – roţi de deplasare

Pod rulant ; 1- grindă cu zăbrele ; 2- stâlpi de susţinere ; 3 – grinzi orizontale din beton ; 4 – roţi de rulare ; 5 – căi de rulare ; 6 – traverse de lemn, 7 – electropalan ; 8 – electromotor ; 9 – grindă metalică de susţinere cărucior ; 10 – cabină de comandă

Motoîncărcător cu furco frontale ; 1- rampă de alimentare, 2 – sistem pneumatic de obturare ; 3 – transportor cu lanţ

Fazele : 

· deplasare la mijlocul de transport ;

· deplasare electropalan,

· prindere sarcină

· strângere sarcină

· deplasare instalaţie la locul de descărcare

· coborâre şi dezlegare sarcină

8.  Linie de garaj cu rampă de descărcare ; 1 – rampă de descărcare ; 2 – mijloc de aprovizionare

Secţiune printr-un transportor longitudinal cu lanţ;  1 – fundaţie, 2 – schelet de susţinere, 3 – organ de tracţiune ; 4 – plăcuţe de susţinere buştean, 5 – şină de cale ferată ; 6 – grinzi de stejar 

Instalaţie automată de distribuire a buştenilor; 1 – transportator transversal ; 2 – cabină cu pupitru de comandă ; 3 – transportor longitudinal ; 4- dispozitiv de sincronizare a intrării succesive a buştenilor ; 5 – rampe de descărcare ; 6- zonă de întoarcere a transportorului

10. a – ferăstrău mecanic cu lanţ ; b – ascuţire lanţ ; poziţia pilei între dinţi; egalizarea dinţilor ; c – secţionare

11. a – instalaţie de cojit cu cuţite răzuitoare ; cu valţuri cu cuie ; hidraulică ; b – mecanică şi hidraulică ; c – creşterea duratei de utilizare a pânzei;  reducerea consumului de energie

13. a  1-c ; 2a ; 3b ; 4c ; 5b

      b  1F ; 2A ; 3A ; 4A ; 

      c  1 – ferăstrău mecanic; 2 – instalaţii de stropire, bazine; 3 – instalaţii cojit ; 4 – detector incluziuni metalice ; 5 – macarale; poduri rulante ; IFRON

      d  1 – b; 2 – a; 3 – d; 4 - c

      d  1 – 0,50m.c. ; 124m

15. Debitare pe plin – printr-o singură trecere prin gater obţinând numai piese netivite;

      Debitarea pe prismă – două treceri prin gater

      Debitarea pe sferturi – şapte treceri prin gater obţinând un procent maxim de piese de cherestea radială

      Debitarea slavonă – variantă a debitării pe sferturi – două treceri

      Debitarea nordică – variantă a debitării pe prismă – se renunţă la piesele de cherestea din flancurile buşteanului 
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16. a – simetrice fără soţ; simetrice cu soţ; asimetrice; b - simetrice fără soţ când inima este prinsă într-o singură piesă de cherestea; simetrice cu soţ când inima este spintecată; asimetrice când aşezarea pânzelor în gater nu prezintă simetrie
17. a  1 – pe plin; pe prismă; sferturi; slavonă; nordică; 2 – prismă; 
18. riglă; scândură; grindă; dulap; şipcă; gater; panglică; circular; transportor

19.  Gater vertical: 1 – fundaţie; 2 – placă de bază; 3 – montanţi verticali; 4 – traversă superioară; 5 -  traversă inferioară; 6 – roată acţionare; 7 – roată de frână, 8 – arbore principal; 9 – volanţi; 10 – biele; 11 – rama gaterului; 12 – traversa superioară ramă, 13 – traversa inferioară; 14 – montanţi ramă

Cărucioare mecanice: 1 – volantă pentru prindere; 2 – braţe; 3 – volantă pentru deplasare radială; 4 – şasiu; 5 – cărucior auxiliar, 7 – cărucior mecanic de prindere a cherestelei
20. Ferăstrău panglică: 1 – placă de bază; 2 – batiu; 3 – roată superioară; 4 – roată inferioară; 5 – lagăre, 6 – ax; 7 - coloane cilindrice verticale; 8 – tijă filetată; 9 – braţe; 10 – electromotor; 11 – şurub melc; 12 – roată melcată; 13 – lanţ; 14 – tijă filetată, 15 – roată; 16 – angrenaj melc-roată melcată, 17 – manivelă; 18 – electromotor; 19 – curele; 20 – arbore; 21 – pânză tăietoare; 22 – dispozitiv mobil de ghidare; 23, 24 - suport
Căruciorul ferăstrăului panglică: 1 – cale de rulare; 2 – roţi; 3 – platformă; 4 - montanţi port-grife; 5, 8 – grife; 6, 7, 9, 10 – dispozitive hidraulice

21.  a – Ferăstrău panglică; b – debitare; c – uşor; deplasabil în alte locuri; întreţinere şi reglare uşoară

22. Ferăstrău circular de tivit cu avans manual. 1 – batiu; 2 – masă metalică; 3 – dispozitiv reglabil de fixare a lăţimii; 4 – cuţit divizor; 5 – disc tăietor; 6 – capotă de protecţie; 7 – role de sprijin

Ferăstrău circular dublu de tivit: 1 – batiu; 2 masă de sprijin; 3 - dispozitiv de fixare a lăţimii de tăiere; 4 – transportor de evacuare; 5 – riglă gradată; 6 – cilindrii de avans

Ferăstrău circular de retezat tip pendulă cu articulaţie. 1 – placa de bază; 2 – montant; 3 – coloană; 4 – suport; 5, 8 – braţe articulate; 6 – resort; 7 – braţ pendular; 9 – disc; 10 – capotă de protecţie

23. a   debitare – gater – pânze, bigle; a  spintecare – ferăstrău circular de spintecat – discuri tăietoare, c  retezare – ferăstrău circular pendulă – discuri tăietoare, d   evacuare – bandă transportoare

24.  a  specie; utilaje; mecanizare; spaţiu; circulaţie; reducere efort; gater; panglică; circular, transportor

         b   În varianta a buştenii sunt debitaţi pe prismă la gaterul I. prismele se împing înapoi pe rampă formând un stoc pentru debitarea la acelaşi gater în schimbul 2. 

         În varianta a II debitarea prismelor se face la gaterul II aşezat în rândul al doilea: 1 – gater; 2 – rampe de depozitare; 3 – transportor; 4, 6 – ferăstrău circular de retezat; 5 – ferăstrău circular de spintecat; 7, 11 – transportor cu bandă; 8, 9, 10 – ferăstraie circulare pentru prelucrarea pieselor scurte 
26. a  1-a; 2-b: 3-b; 4-c; 5-c

      b 1A; 2A; 3A; 4F

      c  1 – gater; 2 – ferăstrău pendulă; 3 – ferăstrău de spintecat; 4 – transportor cu bandă; 5 – exhaustare

      d  1-a; 2 – b, c; 3 – d, e, f; 4 – g, h, i, j

Exerciţiile 3, 6, 7, 9, 12, 15, 21, 30, 31, 34, 35, 38, 44, 46, vor fi analizate în funcţie de cum a răspuns fiecare elev, atât prin comentarii, cât şi prin completarea unor cerinţe în funcţie de cazul prezentat.

     Probele practice 1, 4, 5, 29, 32, 34, 37, 45, 47 impun anumite rezolvări, în funcţie de proba concretă la care apelează maistrul instructor.

 Mod de completare a unei foi de cubaj  

Unitatea…………………..                                             Echipa……………….

Data……………………….                                             Sortimentul………….

Specia……………………                                              Clasa…………………

Foaie de cubaj pentru cherestea

	Grosimea cherestelei…….mm
	Total

	Grupa de lungime a cherestelei  1 – 1,7 mm
	

	1,0
	1,1
	1,2
	1,3
	1,4
	1,5
	1,6
	1,7
	

	Lăţimea, în cm 

	14

12

13

20
	8

10

16

6

12
	12

14

17

21

8

9
	14

12

11
	- 

-

-

-


	7

14

9

8


	16

9

21
	18

12

9

16

14

11
	

	59
	52
	81
	37
	-
	38
	46
	80
	

	0,590
	0,572
	0,972
	0,481
	-
	0,570
	0,736
	1,360
	5,281

	Volumul  5,281 m3 X 0,04 = o,211 m3


11. Importanţa întocmirii unui portofoliu

Prin calificările de la nivelul 2, elevii trebuie să dobândească abilităţi şi cunoştinţe generale despre domeniul de pregătire care să le permită să continue pregătirea la nivelul 3, sau să se integreze pe piaţa muncii.

Pentru acest lucru o pondere mare în pregătirea elevilor o au formarea abilităţilor cheie în comunicare, în igienă şi securitatea muncii, în lucrul în echipă, în organizarea şi pregătirea pentru integrarea la locul de muncă  şi în rezolvarea de probleme.

Evaluatorul va folosi ca instrumente de lucru următoarele:    

( Fişe de observare şi fişe de lucru

( Exerciţiul practic (proba practică)

( Fişe de evaluare şi autoevaluare

( Activităţi interactive ( joc de rol, proiecte)

( Activităţi care vizează diferite stiluri de învăţare (vizual, auditiv, practic)

Toate activităţile îndeplinite pot fi folosite drept dovezi suplimentare pentru portofoliul de calificări profesionale al fiecărui elev iar informaţiile din acest ghid pot fi utilizate în elaborarea ghidului elevului. 

Portofoliul reprezintă o metodă complementară de evaluare, care permite evaluarea elevilor pe baza unui ansamblu de rezultate. El reprezintă o culegere de documente în care fiecare elev poate să prezinte într-un mod sistematic calificativele, rezultatele, experienţele, precum şi lucrări personale, pe care le-a dobândit de-a lungul unei perioade de învăţare.

Structura portofoliului poate fi stabilită împreună cu elevii, odată cu anunţarea tematicii, dar vor fi obligatorii anumite elemente care oferă posibilitatea elevilor de a-şi monitoriza progresul şi de a lua parte la propriul proces de învăţare.

Profesorul va indica bibliografia de studiat, cu folosirea resurselor (bibliotecă, internet).

Evaluarea va scoate în evidenţă măsura în care se formează abilităţile cheie şi competenţele tehnice specializate din standardul de pregătire profesională.

Elevul va păstra permanent acest portofoliu , îl va completa la zi cu ultimele dovezi ale evaluării şi însuşirii noilor competenţe  şi-l va prezenta atât evaluatorilor externi cât şi la susţinerea examenelor final pentru trecerea la un alt nivel.

12. Site  - uri utile
· www. edu.ro     
· www.tvet.ro                                               
· www.mtc.com.my   
· www.firdarticles.com

· www.iswonline.com
· www.fbptimber.com 
· www.woodweb.com                                         
· www.ul.ie                                                          
· www.panto.ro

· www.protecmunc.ro/catalog/popup_image
· www.protecmunc.ro/catalog/ product_info.php?products

· www.optimal.ro/fabricare_cherestea_semifabricate.htm
· www.cdep.ro/pls/legis/legis_pck.htp_act?ida
· www.edituradp.ro/R/P-carti/ O-oCarte/id-97/t-Tehnologia-cherestelei
· www.protectiamuncii.ro/legislation/nssm.shtml
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- structura fabricilor de cherestea


- aprovizionarea fabricilor de cherestea


- recepţia materiei prime


- documente de evidenţă pentru materia primă: aviz de expediţie, registre de evidenţă a materiei prime pregătite în vederea debitării;


   














aviz de expediţie, registre de evidenţă a 


materiei prime pregătite








Completarea documentelor de evidenţă





- valorificarea optimă a buştenilor prin operaţiile de pregătire în concordanţă cu comenzile de cherestea – eliminare defecte, cu pierderi minime de lemn


- operaţii de pregătire a buştenilor în vederea debitării acestora în cherestea: retezare, secţionare, cojire


- operaţii de depozitare, conservare


   








Valorificarea optimă a buştenilor prin operaţiile de pregătire








- mijloace de descărcare


- alimentarea halei de fabricaţie cu butuci


- instalaţii de alimentare a halei de fabricaţie – părţi componente, mod de funcţionare


- modul de lucru al instalaţiilor de alimentare


- NTS la instalaţiile de alimentare








Asigurarea alimentării cu butuci a halei de fabricaţie








Stabilirea sistemelor de debitare





 


• Sisteme de debitare a buştenilor: 


- debitarea pe plin, pe prismă, pe sferturi, nordică, slavonă,


- avantajele alegerii unui anumit sistem de debitare,


- dezavantajele fiecărui sistem de debitare,


- reprezentarea schematică a fiecărui sistem de debitare














Elaborarea modelelor de tăiere





- tipuri de modele de tăiere,


- notarea modelelor de tăiere,


- calculul unui model de tăiere,


- condiţiile pentru alegerea modelelor de tăiereîn funcţie de  comenzi, specia lemnoasă, calitatea şi diametrul buşteanului.








Asigurarea funcţionării utilajelor la parametri optimi





           • Utilaje pentru debitat buşteni


      - gateru,  ferăstrăul panglică,


- utilaje pentru prelucrarea mecanicî a cherestelei


 - modul de funcţionare, mod de lucru, NTS şi PSI specifice


 - condiţiile şi operaţii care asigură funcţionarea utilajelor la parametrii optimi:  starea tehnică a sculelor,  montarea  sculelor, corelarea vitezelor de avans cu diametrele buştenilor


 - verificarea  stării şi montării sculelor, corelare vitezelor 


de avans cu diametrele buştenilor








Influenţa stării sculelor tăietoare asupra calităţii cherestelei


-  defecte de prelucrare- clasificare, cauze,


-  reglare şi întreţinere corespunzătoare a utilajelor


-  ascuţire şi montare corectă a pânzelor 


-  măsuri preventive pentru declasarea cherestelei








Prevenirea declasării cherestelei








- rolul aburirii, instalaţii de aburire


- reglare consum de abur corespunzător etapelor 


procesului de aburire


-  urmărirea procesului de aburire a cherestelei, 


-  reglarea consumului de abur, corespunzător etapelor de aburire,


- calitatea aburirii








Urmărirea procesului de aburire a cherestelei





Asigurarea calităţii cherestelei pe durata depozitării





- curăţirea pieselor de cherestea  înainte de stivuire, 


- respectare condiţii de stivuire pe grosimi şi specii, 


- protejare stive cu acoperişuri,


- defecte ale cherestelei datorate stivuirii şi depozitării,


- cauze ale apariţiei defectelor apărute pe durata 


depozitării depozitare


- măsuri pentru asigurarea calităţii cherestelei pe durata depozitării: 
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descrieţi modul de lucru în fiecare variantă;


numiţi elementele numerotate în desen


prezentaţi dezavantajele fiecărei variante





Grosime - Într-o stivă de ……(a)………..pentru aburire se aşează cherestea de…………(b)………..grosime.


-    Starea cherestelei - Cheresteaua se curăţă de……………(c)………


prin…………(d)………….manuală.


- Mod de stivuire – Cheresteaua se ……(e)………..strâns, fără .……(f)…..libere, cu faţa exterioară ………(g )……………….








Evaluator,


_________________





Evaluator, 


_______________





�
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Care a fost sarcina grupului?


………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………





 Ce a executat fiecare dintre voi?


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………





Organizarea activităţii:


Data/Ora începerii…………………………


………………………………………………


Data/Ora finalizării ……………………….�
Unde aţi lucrat?�
�
Confirmarea activităţii,				Data: 


Profesor: _______________














Evaluator, 


________________





Evaluator,


__________________








Obiective:  Să verifice instalaţia de aburire;











Recepţie calitativă ………………………………………………………………….           


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


Recepţie cantitativă ……………………………………………………………......


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


Mod de lucru ………………………………………………………………………...


………………………………………………................................................................


.................................................................................................................................


                      Evaluator _________________________





Evaluator,


_________________…………………….





Evaluator,


__________________








Evaluator,


__________________





Scopul lecţiei: dobândirea abilităţilor cheie: comunicare, igienă şi securitatea muncii, lucrul în echipă


şi a competenţei: Pregăteşte şi alimentează instalaţia de aburire a cherestelei de fag
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Identificaţi  stilurile  de învăţare individuală ale elevilor din grupul dumneavoastră: vizual (V),  auditiv(A), practic(P)








Ce a decurs bine? Prezentarea conţinutului astfel încât să fie accesibil elevilor cu stiluri de învăţare individuală diferite.


Ce trebuie modificat în viitor? Realizarea grupelor de elevi astfel încât să existe în fiecare grupă, elevi cu stiluri de învăţare diferite.










































































































































































Pentru reuşita procesului de predare – învăţare ţineţi seama de cadrul de asigurare a calităţii şi verificaţi dacă:


- locul / sala / organizarea sălii sunt adecvate;


- echipamentele sunt pregătite şi funcţionale;


- toate materialele / resursele sunt la îndemână;


- explicaţi în mod clar scopul, metodele şi obiectivele lecţiei;


- oferiţi informaţii pentru a promova egalitatea şanselor în rândul elevilor;


- ţineţi cont de cunoştinţele şi experienţa anterioară;


- ţineţi cont de alcătuirea / nevoile / capacităţile grupului / elevilor;


- aţi adaptat lecţia pentru a răspunde nevoilor elevilor;


- aţi stabilit ţinte individuale de învăţare;


- aţi împărţit sarcina de învăţare în paşi mici de realizare;


- încurajaţi concentrarea şi eforturile elevilor,


- încurajaţi învăţarea autonomă, centrată pe elev;


- folosiţi strategii pentru a răspunde stilurilor individuale de învăţare;


- comunicaţi eficient cu elevii (ton, ritm, stil);


- formulaţi în mod clar întrebările;


- asiguraţi existenţa materialelor care sporesc claritatea informaţiilor;


- încurajaţi elevii să participe activ la lecţie;


- răspundeţi informaţiilor suplimentare ale elevilor,


- explicaţi scopurile şi rezultatele aşteptate ale exerciţiilor,


- oferiţi la timp feedback constructiv privind învăţarea şi progresul,


- asiguraţi o evaluare formativă regulată, corectă, riguroasă şi exactă;


- implicaţi elevii în evaluare;


- puneţi la dispoziţia elevilor diferite tipuri de activităţi de evaluare,


- învăţaţi elevii să îşi asume responsabilitatea pentru procesul de învăţare;


- alocaţi timp pentru discutarea unor aspecte sau nevoi suplimentare;


- folosiţi în mod eficient temele pentru acasă,


- aţi atins scopurile şi obiectivele lecţiei,


- demonstraţi o bună stăpânire a disciplinei predate şi cunoştinţe actualizate;


- obţineţi feedback pentru propria dezvoltare profesională,


- completaţi şi semnaţi cu exactitate documentaţia şi înregistrările corespunzătoare.











Acest proiect se va susţine numai la terminarea modulului când elevii şi-au însuşit competenţele necesare. Maistrul instructor şi profesorul de specialitate vor conlucra şi vor ţine seama de condiţiile specifice agentului economic unde se desfăşoară orele de practică comasată.





Se poate conlucra şi elabora un proiect mai amplu care va cuprinde şi prelucrarea reperelor şi montarea lambriului – module însuşite în anul de completare. 








� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���





� EMBED PowerPoint.Slide.8  ���









































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































Evaluator


a………………….








 b………………….








 c…………………








 





       Se poate utiliza la încheierea predării cunoştinţelor prevăzute pentru această competenţă. Exerciţiile cuprinse în acest test pot fi folosite pentru verificarea şi evaluarea dobândirii noilor cunoştinţe şi deprinderi atât pentru elevii cu cerinţe educţionale speciale cât şi pentru elevii cu un nivel ridicat de aptitudini. 








Debitare pe plin……………………………………………………………………...            


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


Debitarea pe prisme ……………………………………………………………….


……………………………………………………………………………………………..


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


Debitarea pe sferturi ……………………………………………………………….


………………………………………………................................................................


.................................................................................................................................


Debitarea slavonă…………………………………………………………………..


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


Debitarea nordică …………………………………………………………………..


……………………………………………………………………………………………...


……………………………………………………………………………………………...


                    Evaluator _____________________________





a………………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………….


b………………………………………………………………………………………


…………………………………………………………………………………………


c……………………………………………………………………………………….


…………………………………………………………………………………………





       Se poate utiliza la încheierea predării cunoştinţelor prevăzute pentru această competenţă. Exerciţiile cuprinse în acest test pot fi folosite pentru verificarea şi evaluarea noilor cunoştinţe şi deprinderi atât pentru elevii cu cerinţe educaţionale speciale cât şi pentru elevii cu un nivel ridicat de aptitudini. 











�





  ATENŢIE!!





  ATENŢIE!!





  ATENŢIE!!





Grosime………………………………………………………………………………


……………………………………………………………………………………………..


Starea cherestelei………………………………………………………………….


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….


Mod de stivuire……………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
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Calificarea: Tehnician fabricarea lemnului


_1212409261.bin

_1212587780.bin

_1212906943.ppt


Criterii de performanta atinse de membrii grupului de elevi

		Grupa 3

		Alege solutia de debitare

		Executa debitarea

		Realizeaza prelucrarea cherestelei

		Selecteaza sculele si SDV urile necesare










_1213436146.ppt


Aplicabilitate

 (grupe ţintă - elevi clasa a XII a SAM)

		Calificare -  Tehnician prelucrarea lemnului

		Module  evaluate 

		Tehnologia cherestelei

		Materii prime si materiale

		Reprezentari grafice

		Prelucrari mecanice   

		Norma de lucru - 200 ore                   










_1214048984.bin

_1212907073.ppt


Criterii de performanta atinse de membrii grupului de elevi

		Grupa 4

		Pregatirea cherestelei pentru uscare

		Alegerea instalatiei de uscare

		Pregatirea instalatiei de uscare

		Conducerea procesului de uscare










_1212904684.ppt


Obiectivele privind invatarea elevilor

		determina dimensiunile si suprafata de lambriat

		executa schita spatiului de lambriat

		identifica sursa de aprovizionare cu materii prime si materiale 

		rezolva problema finaciara a aprovizionarii

		aprovizioneaza atelierul de lucru cu materii prime si materiale

		organizeaza grupele de lucru

		planifica activitatea fiecarui grup

		executa debitarea cherestelei

		executa  uscarea cherestelei
















_1212906694.ppt


Criterii de performanta atinse de memories grupului de elevi

		Grupa 2

		Identifica sursa de aprovizionare

		Achizitioneaza materia prima

		Asigura transportul

		Receptioneaza materia prima












_1212906703.ppt


Criterii de performanta atinse de membrii grupului de elevi

		Grupa 1

		masoara dimensiunile suprafetelor si calculeaza  necesarul de materii prime  

		executa schite si determina solutiile 

		cauta si asigura mijloacele financiare 












_1212905964.ppt


Organizarea activitatilor

		Grupa 1 



Se ocupa cu calculul necesarului de materii prime si marerialeproiectare , finantare

		Grupa 2 



Se ocupa cu :  aprovizionarea

		Grupa 3 



Se ocupa cu :  debitarea cherestelei

		Grupa 4 : 



Se ocupa cu :  uscarea cherestelei






















_1212906318.ppt


Echipamente si resurse

		utilaje de debitare  a bustenilor

		 utilaje de  prelucrare a cherestelei

		materiale : panze de gater, discuri, 

		- standarde de calitate a cherestelei



- cherestea de rasinoase

caietul elevului

manuale scolare, auxiliarwe

- 8100000 lei 








_1212905093.ppt


Masa rotunda

Echipele se vor	 intalni pentru  a stabili varianta finala a proiectului si a pregati programul de lucru;

Repartizarea sarcinilor intre membrii echipei de proiect, constituirea echipelor in functie de aptitudinile lor; elevii care dispun de conditie fizica cu abilitati de comunicare, utilizare PC buna vor face parte din echipa “Proiectare” ; elevii cu o conditie fizica mai buna vor face parte din echipa “Aproviyionare”, elevii cu abilitati tehnice deosebite vor face parte din echipa “Debitare” iar ceilalti din echipa “Uscare”, . Liderul echipei de proiect va fi “Supervizor”.
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_1212410582.bin

_1212409642.bin

_1212409921.bin

_1212409448.bin

_1212406956.bin

_1212407652.bin

_1212408463.bin

_1212408814.bin

_1212408655.bin

_1212408000.bin

_1212407798.bin

_1212407224.bin

_1212407403.bin

_1212407106.bin

_1212406115.bin

_1212406570.bin

_1212406829.bin

_1212406296.bin

_1212241208.bin

_1212243875.bin

_1212244066.bin

_1212244288.bin

_1212243225.bin
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